


DISPOSABLE WEAR GB RICAMBI

PROTEZIONE MONOUSO

CODICE COLORE NORME DESCRIZIONE TAGLIA
CODE COLOUR STANDARD DESCRIPTION SIZE
BIANCO-BLU Tuta con cappuccio elasticizzato. Deltatek® 6000 XL
GE0242 75 WHITE-BLUE ce ENISO non tessuto. Chiusura con zip doppio cursore
GE024297 130824  Sotto baverina. Elastico alle caviglie, in vita e in XXL
TIPO 5 testa. Polsini bordo coste. Imballaggio individuale
sottovuoto.

ENISO

13034 Overall with elasticated hood. Non-woven Deltatek®
TIPO6  5000. Fastening with zip under fl ap (top and bottom
EN10732 OPening). Elasticated rciuhd hhead, \AliaiSt and ankles.
CLASS 1 Knitted wrist. Individual airtight pack.

EN 1149-5

PROTEZIONE CHIMICA
DELTATEK® 6000

Q m CHEMICAL PROTECT ION
DELTATEK® 6000




ABBIGLIAMENTO DA LAVORO WORKWEAR

TAGLIESIZES

ORDINARE LA GIUSTA TAGLIA
PRENDENDO LE GIUSTE MISURE

Per prendere |le giuste misure, misurare
direttamente sul corpo, senza stringere.

VALE A DIRE :

* le misure riportate nelle tabelle sono quelle del
corpo. G
®
\ {

* per indossare un indumento su un altro, viene
gia calcolata, 'ampiezza necessaria.

ORDER THE RIGHT SIZE BY TAKING THE
CORRECT MEASUREMENTS

To take the correct measurements, take the measurements
directly on the body, without tightenning

I.LE.:
* The measures outlined in the tables are body ones.

* For wearing a garment over another, the width
required is provided.

A B C
Giro torace Statura Giro Vita
A B C
Chest measurement Height Waist measurement

WORKWEAR ABBIGLIAMENTO DA LAVORO




GUIDA ALLA SCELTA

HELP WITH CHOICE

TABELLA SULLA CORRISPONDENZA
( DELLE TAGLIE

UOMO

MAN

UOMO

MAN

GIACCA/
GIUBBOTTO/
GILET/TUTA
JACKET/BOMBER/
BODYWARMER/
OVERALL

Giro torace (A)
Chest measurement
QY

PANTALONE/

SALOPETTE
TROUSERS/
DUNGAREES
Giro vita (C)
Waist measurement
(@]

T-SHIRT
TEE-SHIRT

A

XS

B

EU

T/
DE

cm
inch
EU

IT/
DE

inch

cm

XS

156/164

42/44
36/38

78/86

32"/34

32/34
36/38

58/66

23/26

76/79

S

156/164

44/46
38/40

86/94

34/37

34/36
38/40

66/74

26/29

80/88

M

164/172

48/50
42/44
94/102

37/40

38/40
42/44

74/82

29/32

89/97

XL

L

172/180

52/54
46/48

102/110

40/43

42/44
46/48

82/90

32/35

98/106

XXL 3XL
XL XXL 3XL
180/188  188/196  196/204
56/58 60/62 64/66
50/52 54/56 58/60
110/118 118129 129/141
43/467/2 467/2/507/2 507/2/557/2
46/48 50/52 54/56
50/52 54/56 58/60
90/98 98/106  106/117
357/2/387/2 387/2/47 172 47 7/2/467/2
107/115 116124 125/133
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WORKWEAR

GB RICAMBI

ABBIGLIAMENTO DA LAVORO

CODICE

CODE
GE024276
GE024298

CODICE

CODE
GE024277
GE024299

COLORE NORME DESCRIZIONE TAGLIA
COLOUR STANDARD DESCRIPTION SIZE
GRIGIO-ARANCIO Giacca. Chiusura zip sotto sbieco. Polsini XL
GREY-ORANGE ce€ elasticizzati. 4 tasche.
XXL
Jacket. Front zip fastening with bias fi nishing.
Elasticated cuff s. 4 pockets.
OB0-
MATERIALI
MATERIAL
Sargia 65% poliestere 35% cotone 235 g/m2.
Twill 65% polyester 35% cotton 235 g/m2
COLORE NORME DESCRIZIONE TAGLIA
COLOUR STANDARD DESCRIPTION SIZE
GRIGIO-ARANCIO Pantalone. Vita lati elasticizzati. 5 tasche di cui 1 XL
GREY-ORANGE ce€ per il portametro. XL

Trousers. Elasticated waist on both sides. 5 pockets
including 1 ruler.

MATERIALI

MATERIAL

Sargia 65% poliestere 35% cotone 235 g/m2.
Twill 65% polyester 35% cotton 235 g/m2




WORKWEAR GB RICAMBI

ABBIGLIAMENTO DA LAVORO

CODICE COLORE DESCRIZIONE TAGLIA

CODE COLOUR DESCRIPTION SIZE
GE0242 78 GRIGIO Tee-shirt bicolore maniche corte. Collo rotondo. L
GREY

GE024300 Tee-shirt with short sleeves. Round collar. XL
GE024301 Bk % XXL

MATERIALI

MATERIAL

Maglia jersey 100% cotone 140 g/m?2.
Jersey stitch 100% cotton 140 g/m?.
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Eventudli marche, sigle, numeri origindii e descrizioni sono citati solo come riferimento. Tutti i marchi citati sono di proprieta dei rispettivi possessori. Tutti i ricambi elencati sono intercambiabili con gl originaii.

Al manufacturer’s names, numbers, symbols and descriptions are used for reference purposes only. Al trademarks and registered trademarks mentioned are the property of their respective owners. Al spare parts listed are interchangedble with gentine ones.



WORKWEAR

GB RICAMBI

ABBIGLIAMENTO DA LAVORO

CODICE

CODE COLOUR

ARANCIO FLUO
FLUO ORANGE

STANDARD
Ce€

GE024303
GE024302

EN471
2,2

CODICE

CODE
GE024304
GE024305

COLORE NORME

COLOUR STANDARD
ARANCIO FLUO-BLU
g3

FLUO ORANGE-

NAVY BLUE EN471

1,2

COLORE NORME DESCRIZIONE

TAGLIA

DESCRIPTION SIZE

T-shirt maniche corte. Collo rotondo. Alta L
visibilita : Classe 2 - Colore argento - bande
FEEDOR a bretella. XL

Tee-shirt with short sleeves. Round collar.
High visibility: Class 2 - Silver colour -
FEEDOR Shoulder-belt assembly.

P00
|

MATERIALI

MATERIAL

75% poliestere 35% cotone 200 g/m>.
Strisce retro-rifl ettenti cucite

75% polyester 35% cotton 200 g/m2.
Retro-refl ective sewn bands.

DESCRIZIONE TAGLIA
DESCRIPTION SIZE
Bermuda. Vita lati elasticizzati. Alta visibi- L
PHBERJM lita : Classe 1 - Colore argento. 5 tasche. XL

Bermuda. Elasticated waist on both sides. High
visibility: Class 1 - Silver colour. 5 PHBERJM pockets.

@0
|

MATERIALI

MATERIAL

Sargia 54% cotone 46% poliestere 260 g/m?2.
Strisce retro-rifl ettenti cucite.

Twill 54% cotton 46% polyester 260 g/m2.
Retro-refl ective sewn bands.
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WORKWEAR GB RICAMBI

ABBIGLIAMENTO DA LAVORO

CODICE COLORE NORME DESCRIZIONE TAGLIA
CODE COLOUR STANDARD DESCRIPTION SIZE
GE024279  [ESD° e Alta visbita; Classe 3. Colore argento- )
GE024306 Bande parallele. XL

EN471
2.2 Vest. Fastening with velcro band. High visibility:
Class 2 - Silver colour - Parallel assembly.

|

MATERIALI

MATERIAL

Tessuto poliestere.

Strisce retro-riflettenti cucite.
Polyester fabric.

Retro-refl ective sewn bands.
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FOOT PROTECTION GB RICAMBI

PROTEZIONE DEI PIEDI

CODICE COLORE NORME DESCRIZIONE TAGLIA
CODE COLOUR STANDARD DESCRIPTION SIZE
MARRONE Tomaia: Pelle pieno fiore Buffalo con rinforzo PU. 44
GE024280 BROWN ce€ Fodera: Poliestere. Soletta di pulizia: Staccabile -
GE024281 EN 1SO 20345  SOPra poliestere su EVA. Suola intercalare: Iniettata 45
WR HI CI - PU. Strato d'usura: TPU. Scarpa amagnetica.
Upper: Buffalo cowhide leather with PU front
reinforcement. Lining: Polyester. Insole: Removable,
polyester on EVA. Midsole: Injected, PU. Outsole:
TPU. Non metallic footwear.
CODICE COLORE NORME DESCRIZIONE TAGLIA
CODE COLOUR STANDARD DESCRIPTION SIZE
BEIGE-ARANCIO Tomaia: Pelle scamosciata e poliestere «mesh». 44
G E0242 82 BEIGE-ORANGE Ce€ Fodera: Poliestere. Soletta di pulizia: Preformata
staccabile - Sopra poliestere su schiuma EVA. Suola: 45
EN ISO 20345
Iniettata - PU doppia densita. Scarpa amagnetica.
Upper: Suede split leather and polyester mesh.
Lining: Polyester.Insole: Removable preformed -
Polyester on EVA. Outsole: Injected - Dual-density
PU. Non metallic footwear.
CODICE COLORE NORME DESCRIZIONE TAGLIA
CODE COLOUR STANDARD DESCRIPTION SIZE
GRIGIO-BLU Tomaia: Pelle scamosciata e nylon poliammide. 44
GE024284 GREY-BLUE ce Fodera: Poliammide. Soletta di pulizia: Preformata
GE024285 EN ISO 20345  Staccabile - Sopra poliammide su EVA. Suola: 45

Iniettata - PU doppia densita con punta avvolgente.
Upper: Suede split leather and polyamide nylon.
Lining: Polyamide. Insole: Preformed removable -

Polyamide on EVA. Outsole: Injected - Dual-density
PU with bump cap.

@0
ARDa
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FOOT PROTECTION

PROTEZIONE DEI PIEDI

CODICE COLORE

CODE COLOUR
GE024308 NERO
GE024307

BLACK

CODICE COLORE

CODE COLOUR
GE024309  VeRo
GE024310

GE024311

CODICE COLORE

CODE COLOUR

GE024312  VERoE
GE024313
GE024314

NORME

EN ISO 20345

NORME

NORME

DESCRIZIONE

DESCRIPTION

Tomaia: Pelle pigmentata. Fodera: Poliammide.
Soletta di pulizia: Preformata staccabile - Sopra
poliammide su EVA. Suola: Iniettata - PU doppia

densita con punta avvolgente.

Upper: Pigmented split leather. Lining: Polyamide.
Insole: Removable preformed - Polyamide on EVA.
Outsole: Injected - Dual-density PU with bump cap.

00
ARG

DESCRIZIONE

DESCRIPTION

Stivale tronchetto da lavoro. Tomaia: PVC doppia
iniezione. Fodera : Jersey poliestere. Suola: PVC a

cambrette.

Working half-boots. Upper: Bi-injection PVC. Lining:
Jersey polyester. Sole: PVC with cleats.

@800
¥

DESCRIZIONE

DESCRIPTION

Stivali da lavoro. Tomaia: PVC doppia iniezione.
Fodera:Jersey poliestere. Suola: PVC a cambrette.

Working boots. Upper: Bi-injection PVC. Lining: Jersey

polyester. Sole: PVC with cleats.

GB RICAMBI

TAGLIA

SIZE
44

45

TAGLIA

SIZE
44

45
46

TAGLIA

SIZE
44

45
46
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INFORMAZIONI TECNICHE |TA
TECHNICAL INFORMATION

TECHNICAL INFORMATION EN
INFORMAZIONI TECNICHE

PROTEZIONE DELLA TESTA P. 26

HEAD PROTECTION — P. 48
PROTEZIONE DELLE MANI  r. 34
HAND PROTECTION  P. 56
PROTEZIONE DEL CORPO P. 40
BODY PROTECTION ~ P. 62
PROTEZIONE DEI PIEDI  P. 46
FOOT PROTECTION ~ P. 68

Questo capitolo tecnico intende permettere al lettore di ricevere le diverse informazioni tecniche e i
riferimenti sulle normative legate ai prodotti. Fornisce anche informazioni sintetiche sulle norme el
loro contenuto. Attenzione, queste informazioni non sono assolutamente esaustive e le norme sono in
continua evoluzione.

This technical specification aims to help the reader understand the various technical and regulatory information
related to products. It also provides summary information on the standards and their content.
Warning, this information is absolutely not exhaustive and the standards are constantly changing.
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QUADRO REGOLAMENTARE

LA DIRETTIVA

La direttiva 89/686 si rivolge ai fabbricanti di DPI e stabilisce le
condizioni della loro collocazione sul mercato. Essa definisce i re-
quisiti essenziali in termini di progettazione, fabbricazione e metodi
di prova che i DPI devono soddisfare per poter garantire la sicurezza
agli utilizzatori.

LA NORMALIZZAZIONE

II'suo obiettivo consiste nell’elaborare dei metodi di prova e delle
norme che definiscano le caratteristiche tecniche dei prodotti. |l
rispetto delle sue regole rende un prodotto conforme alla direttiva
89/686 e permette al fabbricante di apporre la marcatura CE.

LA CATEGORIZZAZIONE

In funzione del grado di rischio coperto, la Direttiva definisce diverse
categorie di DPI e fissa degli obblighi differenti per il fabbricante :

e DPI di categoria 1 : Protezione contro rischi minori.
¢ DPI di categoria 2 : Tutti i DPI che non sono categoria 1 0 3.
e DPI di categoria 3 : Protezione contro rischi invalidanti o mortali.

26

PROCEDURE DI CERTIFICAZIONE

1l © DPI di categoria2e 3:
ll  Esame CE del tipo di DPI
da parte di un ente certi-
ficato indipendente in cui
sara attestata la conformi-
ta con la Direttiva 89/686/
CE attraverso norme
armonizzate alla direttiva.
Consegna di un Attestato
dell’esame CE specifico
(documento riservato).

EC decl

SUPERQUARTZ

¢ DPI di categoria 1,2 e 3 : Marcatura CE sul prodotto.

 DPI di categoria 3 : Controllo da parte dell’ente notificante
indipendente per garantire la conformita di produzione con il DPI
esaminato:
- controllo del prodotto finale (procedura detta 11A)
- controllo della produzione (procedura detta 11B).

¢ DPI di categoria 1, 2 e 3 : Redazione da parte del produttore
della Dichiarazione di conformita CE che dimostra all’utilizzatore la
conformita del DPI con la Direttiva 89/686/CEE.

NB : alcuni prodotti hanno superato con successo test conformi alle
norme americane (USA).

OCCHIALI DI PROTEZIONE

Gli occhiali vi proteggono dalle proiezioni di particelle, da sostanze li-
quide o da polveri, e dall’emanazione di prodotti chimici e dall'irraggia-
mento.

» COME PROTEGGERSI AL MEGLIO ?

Scegliere gli occhiali o lo schermo di protezione pil adatto.

e |dentificare il tipo di rischio : proiezione, irraggiamento. ..
eDeterminare il tipo di protezione : occhiali a stanghetta, occhiali a
maschera, schermo facciale, sotto-occhiali ...

e Rilevare la caratteristica della protezione : anti-graffio, anti-ap-
pannante, colorate. ..

e Selezionare il tipo di lente : lente unica o doppia lente.

e Scegliere il tipo di montatura : design, classica...

» NORME

¢ EN166 : E' applicabile a tutti i dispositivi di protezione dell’occhio uti-
lizzati contro i diversi pericoli che lo possono danneggiare ad eccezione
delle radiazioni di origine nucleare, dei raggi X, delle emissioni laser e
degli infrarossi (R) emessi da sorgenti a bassa temperatura. Le direttive
di questa norma non si applicano ai protettori dell’occhio per i quali
esistono delle norme distinte e complete (protettori dell’occhio antilaser,
gli occhiali da sole generici ...).

¢ Significato dei simboli :

: Classe ottica che permette un utilizzo permanente di occhiali

S : Solidita rafforzata : Biglia di un diametro di 22mm lanciata a 5,1m/s

F : Impatto ad energia bassa : Biglia di un diametro di 6 mm lanciata a

45 m/s (protezione massima con occhiali ).
B : Impatto ad energia media : Biglia di un diametro di 6 mm lanciata a
120 m/s (protezione massima con occhiali-maschere).

A : Impatto ad alta energia : Biglia di un diametro di 6 mm lanciata a
190 m/s (protezione massima con visiera).

: Resistenza ai liquidi (goccioline & proiezioni)

: Resistenza alle grandi particelle di polvere (dimensione > 5 micron)

: Resistenza ai gas e particelle fini di polvere
(dimensione < 5 micron)

: Resistenza all’arco elettrico di cortocircuito

: Resistenza alle proiezioni di metallo fuso e solidi caldi

: Particelle lanciate ad alta velocita a temperature estreme

: Resistenza all’appannamento degli oculari

: Resistenza delle superfici all’abrasione delle particelle fini
(anti graffio)

EN175 : La norma specifica le esigenze di sicurezza per i dispositivi

di protezione degli occhi e del viso con riferimento alla saldatura e alle

tecniche connesse (montature, supporti con filtri).

EN169 : La norma specifica il numero di gradi e delle esigenze specifi-
che relative al fattore di trasmissione dei filtri destinati a proteggere gli
operatori per la saldatura e le tecniche correlate. Specifica delle esigen-
ze relative ai filtri di saldatura a doppio numero di grado.

EN170 : La norma specifica il numero di gradi e delle esigenze relative
al fattore di trasmissione dei filtri di protezione contro I'irraggiamento
ultravioletto.

-
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INFORMAZIONI TECNICHE
TECHNICAL INFORMATION

EN172 : La norma specifica il numero di gradi e delle esigenze relative : ANSI (US American National Standards institute) Z87.1-2003 :
al fattore di trasmissione dei filtri di protezione contro I'iraggiamento : |4 norma specifica le esigenze generali e minime, metodi di prova,
del sole, utilizzo industriale. selezione, utilizzo e manutenzione dei dispositivi di protezione di occhi
EN1731 : La norma specifica i materiali, le performance ed i metodi : e volto.

di prova per i dispositivi di protezione dell'occhio e della visiera a rete, @ 2 jivello di resistenza:

utilizzo professionale. “Basic Impact” : marcatura Z87

“High Impact” : marcatura Z87+

FILTRI

Una forte proporzione dello spettro elettro-magnetico (ultravioletti, infrarossi. ..) e certe particelle della luce possono essere eliminate grazie al sup-
porto di filtri speciali.

MARCATURA DELLE LENTI DEGLI OGCHIALI

EN166
Fattore FILTRI UV (EN170) FILTRI IR (EN171) FILTRI SOLARI (EN172) s“('éﬂ‘,‘{;g;“‘
Colore minimale
di trasmissione | Gradazione 2 2 4 5 6
lente
de!|§b|.l: o La percezione La percezione Senza specificita’ di Con specificita’ di Nes;u:or(;:l:;ero
visipiie dei colori puo' dei colori non puo’ . >
T Al e EllE protezione contro IR | protezione contro IR
5 74,4% 212 26-1,2 412
58,1% [ 14 | 214 2014 414 514 6-1,4
fEw
BEE |y 432% 217 26-1,7 417 517 617
ST e
20,1% [ 2 ] 22 2C-2 42 52 6-2
w 17,8% 225 20-2,5 425 525 625
8,5% 2-3 20-3 43 3
3,2% [ 4 ] 24 204 44 54,1 64,1 4
1,2% 25 20-5 45 5
g 0.44% 6 | 6 6
E 0,16% 47 7
=
g Y 0,023% 49 9
g =5 0,085% [ 10 | 410 10
3 0,0032% 11
o
= 0,00044% 13
ooooes [ 14
0,000061% 15
0,000023% [ 16| 16

La marcatura delle lenti € composta da 2 cifre (separate da un "-") :

NUMERO DI CODICE : da 2 a 6. Le lenti per saldatura non hanno un codice.
NUMERO DI GRADAZIONE : dat,1 .(F)IU la /oldl trasm|§5|0ne della Iucg \{lsllbllfz [ e\evata,. p\u chlara ¢ la lente)
a 16 (pi la % di trasmissione della luce visibile & elevata, pit scura € la lente)
GAMMA DELTA PLUS : le possibilita indicate in giallo sono disponibili nella gamma DELTA PLUS
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I RISCHI DOVUTI Al RAGGI NOCIVI PER CHIO

LUNGHEZZA

AMBIENTE

LESIONI OCULARI

Uv-A

uv-B

uv-C

Luce Blu

Infrarossi

780-1400 nm (prossimita IR)

315-380 nm

280-315nm

100-280 nm

400-480 nm

1400-2000 nm (IR medi)

Lavori all’esterno.

Luce solare. Ambiente industriale. Esame sotto luce nera.

Ambiente industriale.Saldatura ad arco.

Ambiente industriale.
Lavori al computer (fatica, VOU).
Installazioni elettriche. Lavori all’esterno.

Saldatura elettrica.
Lavori di fusione (fabbricazione di vetro o acciaio).
Processi a micro-onde. Luce solare.

Affaticamento oculare, cecita parziale, cataratta. Insolazione.
Cataratta. Flash del saldatore. Colpo d’arco.

Lesioni della cornea o del cristallino. Perdita della vista.

Lésions rétiniennes. Perte de la vue.
Dégénérescence maculaire (vieillissement).
Rétinite pigmentaire.

Lesioni della retina.

Degenerazione maculare (invecchiamento).
Retinite pigmentaria (prossimita IR).

Lesioni del cristallino e della cornea (IR medi).

SPETTRO ELETTRO MAGNETICO

Zona di radiazioni ultraviolette

0nm

In nanometri : nm

Uv-C

100

| |

w0 oo
20

315

UV-B UV-A

Spettro della luce visibile
Viola-blu-verde-giallo-arancione-rosso

| |
‘400 500
30 | 480

Zona della luce blu

800
780

| |
60 70

Prossimita IR

Zona di radiazioni infrarosse

1400

2000

DIVERSI INDICI DI TINTA RACCOMANDATI PER LA SALDATURA AD ARCO

NORME EN169/EN175

Intensita di corrente A
Lavorazioni 15| 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Elettrodi rivestiti 8 | 9 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
MAG 8 9 10 11 ‘ 12 ‘ 13 | 14
TIG 8 ‘ 9 10 11 | 12 ‘ 13
MIG (su metalli pesanti) 9 10 11 | 12 13 | 14
MIG (su leghe leggere) 10 11 | 12 | 13 14
fanoomposn o A
Taglio al plasma 9 10 | M 12 13
Sm?ﬁig:;asﬁ(; arco con 4 5 6 7 8 9 10 11 12

Questa tabella & valida in condizioni normali d'utilizzo, in cui la distanza tra I'occhio dell’utilizzatore e la massa del metallo fuso € circa di 50 cm e I'illuminazione media ¢ circa 100 lux.
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INFORMAZIONI TECNICHE
TECHNICAL INFORMATION

CASCHI DA CANTIERE

» COME PROTEGGERSI AL MEGLIO ?

Scegliere I'elmetto da cantiere pil adatto.
Identificare il rischio : caduta di oggetti, urti, rischi combinati (an-

ti-rumore e protezione facciale).
L'elmetto da cantiere ha tre funzioni :

Antipenetrazione per una protezione efficace della scatola cranica.

> NORME

Ammortizzatrice grazie alla bardatura piu calotta che assorbono gli
urti dovuti alle masse in movimento.

Deflettore grazie ad una ergonomia appropriata, permette di deviare la
caduta perpendicolare di un oggetto sulla sommita del cranio.
Esistono inoltre una serie di accessori che offrono una protezione fac-
ciale e uditiva.

Impatto* : la forza trasmessa alla contro-protezione non deve separare 5 kB nel caso di caduta di oggetto da 5 kg da 1 metro di altezza.
['energia del colpo sull'elmetto alla fine del test deve raggiungere 49 J.

§ - Penetrazione* : la punta della massa utilizzata per il test (3 kg su 1 m) non deve entrare in contatto con il cranio
= Infiammabilita : I'elmetto non deve bruciare nel caso di emissione di fiamma per oltre 5 secondi dopo il ritiro della fiamma
NS
% ﬁ * | test di impatto e penetrazione sono realizzati a temperatura ambiente +50Cea-TUEC
= 3
;;' :E A temperature estreme : i test di impatto e penetrazione sono realizzati ad una temperature ambiente a +150°C, a -20°C 0 -30°C
2 3 Protegge da compressione laterale. La deformazione massima dell’elmetto deve essere < 40 mm
E § Protegge da contatto accidentale di breve durata con un conduttore elettrico in tensione che puo raggiungere i 440 VAC
w [N
o
Resistenza alle proiezioni di metalli in fusione
® E -2 Elmetti, elettricamente, isolanti per utilizzo su o in prossimita di impianti in tensione che non superino 1000 VAC o 1500 VDC
=sE28 = (classe elettrica 0).
g E 52 § 3 Utilizzati insieme ad altre apparecchiature di protezione elettricamente isolante, questi elmetti impediscono alle correnti pericolose di attraversare le
= é = Eg =S persone dalla testa.
= 8 =8 S Questi test opzionali di isolamento elettrico sono piti severi rispetto ai test previsti dalla normative EN397 e |i completano
2 < (marcatura con 2 triangoli, Classe 0).
<
fo -} S
o=
=55 aF =
§55s%
SERc . - , .
== 8L In funzione del tipo di classe dell’elmetto :
S22 o Protezione contro rischi meccanici (colpo, penetrazione, schiacciamento), infiammabilita, isolamento termico
gEiEd 2 po, p ) ) ) -
=85 —
EEssE 2
<= NS =1
TPsge g
=92 s S
o
Impatto* : Questo DPI protegge da impatti in seguito a colpi contro strutture o oggetti. Non protegge in nessun caso da impatto provocato da caduta di
£ un oggetto. L'energia del colpo sull'elmetto alla fine del test raggiunge 12,25 J.
- : Penetrazione* : la punta della massa utilizzata nel test (0,5 kg su 0,5 m) non deve entrare in contatto con il cranio
t.s
Z .3 & * | test da impatto e penetrazione sono realizzati a temperatura ambiente, a +50Cea-1TUEC
s 'E Questo elmetto non deve mai essere sostituito con un elmetto di protezione per I'industria (EN397).
g g _ A temperature estreme : i test da impatto e da penetrazione sono realizzati a temperatura ambiente -20°C 0 -30°C
il 2 | Protegge da contatto accidentale di breve durata con un conduttore eletirico in tensione che pud raggiungere 440 VAC
2 Infiammabilita : I'elmetto non deve bruciare con emissione di fiamma per oltre 5 secondi dopo il ritiro della fiamma (marcatura F)
[-™
o

» ILLUSTRAZIONE MARCATURA ELMETTO

Materiale 9D c EN397:1995 > Marcatura CE
dell'elmetto Q a A1:2000 > Numero della norma
ABS DIAMOND V > Nome del modello dell'elmetto
¢ O 0D > Esigenze facoltative
Classe 0 > Norma EN50365
Batch NR : > Numero di lotto
production date
Anno e mese di produzione :
Fare riferimento all’'ultimo punto indicato e
riferirsi al mese ed all'anno. In questo caso 1234567 89101112
prodotto 07/2012. 2010 oo Te et eletets A > |dentificazione del produttore
Durata di vita dell T 2012 [olelele 0 DELTAPLUS .
ZIRCON, QUARTZ: 2013 53-63cm > Taglia
5 anni a partire dalla data di produzione, gg]g —
3 anni di utilizzo. 1]

SUPER QUARTZ, DIAMOND, GRANITE :

7 anni a partire dalla data di produzione,
4 anni di utilizzo.
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CUFFIE ANTIRUMORE E
TAPPI AURICOLARI

» COME PROTEGGERSI AL MEGLIO ?

Scegliere la cuffia antirumore piu adatta.

¢ |dentificare la natura del rumore : stabile, fluttuante, intermittente.
e Caratterizzardl rumoresul posto di lavoro : intensita(dB), e dltezza Hz).
¢ Determinare la durata d’esposizione.

e Calcolare I'attenuazione necessaria per ritornare ad un ambiente
piu adatto (cfr Direttiva 2003/10/CE).

Esigenze direttiva 2003/10/CE : Prescrizioni minime
per la protezione dei lavoratori contro i rischi legati

all’esposizione al rumore

Esposizione per 8 ore
a> 75 dB(A) ee = 80 dB(A)

Dispositivo di protezione
dell’'udito consigliato

La performance del dispositivo di protezione dell’udito (a livello di at-
tenuazione) deve essere adattata alla valutazione del rischio sul posto
di lavoro. Deve ridurre il rumore ad un livello non nocivo per la salute,
evitando comunque un’eccessiva protezione che isolerebbe I'operatore
dall’ambiente (allarme, comunicazione. . .)

» COME UTILIZZARE | VALORI DI ATTENUAZIONE?
3 indicatori, dal pit semplice al piu preciso a disposizione dell’utiliz-
zatore :

¢ SNR (Simplified Noise Reduction) : Valore unico medio di atte-
nuazione.

e HML : Valori di attenuazione espressiin funzione del livello medio
delle frequenze :
H : Attenuazione del DPI ad alte frequenze (rumori acuti)
M : Attenuazione del DPI a frequenze medie
L : Attenuazione del DPl a frequenze basse (rumori gravi)

e APV (Assumed Protection Value) : Valori di attenuazione espressi
su 8 livelli precisi di frequenze (vedi scheda tecnica del dispositivo di
protezione dell’udito).
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%

»> NORME

e EN352 : Esigenze di sicurezza e collaudo

e EN352-1 : le cuffie antirumore

e EN352-2 : i tappi per le orecchie

¢ EN352-3 : le cuffie antirumore montate negli elmetti da cantiere.

e EN352-6 : le cuffie antirumore con ingresso audio-elettrico.

e EN352-8 : Le cuffie antirumore con audio per divertimento.
Stabiliscono le esigenze in materia di costruzione, di fabbricazione,
di performance e i modi d’uso.

Prevedono la messa a disposizione di informazioni relative alle
caratteristiche.

¢ EN458 : PROTEZIONE DELL’ UDITO
Consiglia la selezione, I'utilizzo, il mantenimento, e le precauzioni
d’uso.

¢ ANSI (US American National Standards institute)
$3.19 - 1974

Tale norma definisce il metodo di prova per definire il livello di atte-
nuazione ( (NRR Noise Reduction Rating) del dispositivo di protezione
dell’udito, in base alle raccomandazioni dell’EPA (US Environmental
Protezione Agency).




INFORMAZIONI TECNICHE

TECHNICAL INFORMATION

MASCHERINE
MONOUSO

» COME PROTEGGERSI AL MEGLIO ?

Scegliere la maschera respiratoria piu adatta.

¢ Identificare il tipo di rischio : polveri, fumi...

¢ Identificare il prodotto tossico.

¢ |dentificare e rilevare la sua tossicita (concentrazione).

¢ Confrontare con il valore limite di esposizione del prodotto (VLE).

¢ Determinare il tipo di filtro (P1, P2 o0 P3).
Questa ricerca deve tener conto dell’ambiente del posto di lavoro in
cui si opera (umidita, temperatura,...).

MASCHERE
RESPIRATORIE

Le maschere respiratorie vi assicurano una protezione contro le aggres-
sioni respiratorie che si possono subire : fumi, polvere, nebbia, gas,
vapori.

> COME PROTEGGERSI AL MEGLIO ?
Scegliere la maschera respiratoria adatta (semi-maschera 0 maschera
completa composta da 1 o 2 filtri).

¢ Identificare il tipo di rischio : polveri, fumi, gas, vapori. ..

¢ Identificare il prodotto tossico.

¢ |dentificare e rilevare la sua tossicita (concentrazione).
e Gonfrontare con il valore limite di esposizione del prodotto (VLE).

e Determinare il tipo di filtro : A, B, E, K e la classe 1, 2, 3.
Questa ricerca deve tenere conto dell’ambiente di lavoro in cui Si
opera (umidita, temperatura...).

» LA SCELTA DEL FILTRO

Ogni filtro ¢ identificato attraverso un codice o un colore.
Esempio per un filtro ABEK + P :

I —/

CARTA DI UTILIZZO DEI FILTRI

Filtri per gas
e vapori

Codice colore Tipi di protezione

) Contro i gas e i vapori organici quando il punto
Tipo A - di ebollizione & > di 65C
(solventi e idrocarburi).
. Contro i gas e i vapori organici quando il punto di
Tipo AX - ebollizione & < di 65°C
(acetone, eteri, metanolo ...)
; Contro i gas e i vapori inorganici, senza 0ssido
: Contro il diossido di zolfo e certi gas e vapori
Tipo E acid.
Tipo K Contro I'ammoniaca e certi derivati aminici.

CLASSE DI ASSORBIMENTO DEI FILTRI
PER GAS E VAPORI

Classe 1 (F(ig;]ocgg?racz?gsgiﬁ i%isiiante <a0,1% 01000 ppm).

Classe 2 (F(!g?cggtnracz?gr?glzja: irr?ggiir?ante <a0,5% 05000 ppm).

Classe 3 (Fcil(;[]ocgﬁtnr;;gsgiﬁ ianlgilinante <a1% 010000 ppm).
ppm Concentrazione in parti per milione.

MARCATURA

V Lavalvola garantisce maggiore

comodita. Facilita I'esalazione, riduce
il contenuto di CO,, riduce il calore e

I'umidita all'interno del casco.

P Pieghevole orizzontalmente.
B Pieghevole verticalmente.

W Protezione contro gli odori

sgradevoli.
FFP2 J
Livello di protezione della maschera in base al F 4
potere del mezzo filtrante. y
Filtering Facepiece Particles = { DELTRPLUS NR Non-riutilizzabile
mascherina Facciale Filtrante contro le Polveri M1200VPC La maschera non potr:él essere
“‘ CEFE:SE DEQ utilizzata per piu di 8 ore.
\ EN149:200"
N’ del labor atorio responsabile \\_ > /

del controllo di qualita.

Istruzioni d’uso all’interno

Norma dell’'imballo

D Test opzionale previsto nella norma
EN149:2001 di riempimento della polvere di
Dolomia. Questo test indica che la maschera
dura di piti nel caso di riempimento: comodita
respiratoria prolungata.



FILTRI PER POLVERI ED AEROSOL

%

CLASSIFICAZIONE DEI FILTRI

. Codice ;
Tipo colore Protezione
P1 I:l Protezione da polveri non tossiche /o aerosol a
base acquosa.
P2 Protezione da aerosol solidi e/o liquidi
leggermente tossici o irritanti.
P3 \:I Protezione da aerosol solidi e/0 liquidi tossici.

Le principali norme delle maschere filtranti

¢ EN136 : Maschera pieno facciale
Regolamenta la resistenza alla temperatura, agli urti, alla fiamma,
all'irradiazione termica, alla trazione, ai prodotti detergenti e disin-
fettanti. Inoltre, I'ispezione visiva deve essere leggibile sul marchio e
sulla nota informativa relativa al fabbricante.

¢ EN140 : Semimaschere
Specifica le caratteristiche di resistenza agli urti, ai prodotti deter-
genti e disinfettanti, alla temperatura, alla fiamma, e alla resistenza
respiratoria.

e EN14387 : Filtri antigas e filtri combinati
Comporta dei test di laboratorio per assicurare la conformita di resi-
stenza agli urti, alla temperatura, all’'umidita, agli ambienti corrosivi,
e alla resistenza meccanica e respiratoria.

e EN143 : Filtri antipolvere
Fa riferimento alla resistenza agli urti, alla temperatura, all’'umidita, ai
luoghi corrosivi, e alla resistenza meccanica e respiratoria.

e EN149 : Semimaschere filtranti
Fa riferimento alla resistenza agli urti, ai prodotti detergenti e disin-
fettanti, alla temperatura, alla fiamma, e alla resistenza respiratoria.

¢ EN405 : Semimaschere filtranti dotate di valvola e di filtri
antigas o filtri combinati
Fa riferimento alla resistenza alle manipolazioni e all’usura, agli urti,
alla fiamma, e alla resistenza respiratoria.
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% potere di filtrazione minima 80 % 94 % 99 %
Fuga Totale verso I'Interno (FTI) 2% 8% 2%
Fattore di Protezione Nominale

45 125 50
(FPN)
Fattore di Protezione Assegnato

4 10 20
(FPA)

¢ NIOSH (US National Institute for Occupational Safety) 42
CFR Part84
Dispositivi filtranti per il volto, diversi livelli di protezione
(lista non esaustiva) :

e NIOSH 95 : Filtro almeno per il 95% di particelle (non oleose) in
sospensione nell’aria.

e NIOSH 99 : Filtro almeno per il 99% di particelle (non oleose) in
sospensione nell’aria.




INFORMAZIONI TECNICHE
TECHNICAL INFORMATION

GU|DA ALL’UT||_|ZZO D| UN F|LTRO PER Ogni sostanza tossica possiede un limite di concentrazione professiona-
MASCHERE RESP'RATOR'E SECONDO le, oltre la quale la protezione respiratoria & indispensabile. Questi valori

poSSON0 essere espressi in ppm (parti per milione) o in mg/me.Esiste un

LE SOSTANZE INQUINANTI valore limite per una esposizione misurata in 8 ore (VL) e un valore limite

a breve termine misurato per un’esposizione di 15 minuti (VLECT)

! ! g o [ g o | > =
L& uEle2 £S5 | E: |54 £5 5% 53
52 5288 Sg|yu=|3¢g Sg|yu=|sg
E > E > E
Acetaldeide 75-07-0 Ax 100 180 . Carborundum 409-21-2 P » . Idrogeno fosforato 7803-51-2 A8 5
Acetato d’amile / A 100 30 » . Cetene / 3 05 09 Idrogeno selenicato 7783-07-5 B 002 008 .
Acetato di butile 123-86-4 A 150 710 » Cetoni / X ) ° Idrogeno solforato 7783-06-4 8 5 7 o
Acetato di etile HHES A 400 1400, 4 e Cicloesano 110-82-7 A 300 1050 » . Indio 7440-746 P 01 ) .
Acetato di metile 79-20-9 Ax 200 610 . Cicloesanolo A 50 200 > ) Insetticidi J T D .
Acetato di propile 109-60-4 A 200 840 » . Cloracetato detile A N . loduro d'etile 75036 A N o
Acetato di vinile 108-05-4 A 10 30 » . Cloracetone / N o ) loduro di metile = m 0 .
Acetileng LS ¢ . Cloro 7782-50-5 8 3 » | e loduro di metilene 75116 A » | e
:zie(:?::n i 57474 ! :; 0 %0 : Cloroacetaldeide 107-20-0 A 3 » . Isocynates / AB+P 0,02 0,05 .
N " Clorobenzene 108-90-7 A 10 » . Manganese 7439-96-5 P 1 » .
Acido acetico 64-19-7 A 2 » .
Acido acrilico 79107 A 10 0 » | e Clojoiliaalon ! A o % e Mercurio FESTAY || e 0 O
Acido benzoico 65-85-0 AP » . Cloroetano 75-00-3 Ax 100 2600 . Metanolo 67-56-1 Ax 200 260 .
Acido bromidrico 231130 | 8P y» | e Cloroformio 67:66:3 A 5 % . Methylamine 74895 K 12 » | e
Acido carbonico / . Cloropicrine 76.062 A 01 07 . Metil butano 78784 A .
Acido cianidrico 74908 8 2 2 . Cloroprene 126-99-8 A 10 % . Metilanilina 100.61-8 A 05 2 .
Acido cloridrico 7647-01-0 8 75 » . Cloruro d'allile 107-05-1 Ax 3 . Metilbutilcetone / A 5 20 .
Acido cromico 7738-94-5 | BE+P 005 . Cloruro d'etile 75003 Ax 100 2600 . Metilpropano 75285 A .
Acido fluoridrico 7664-39-3 B+P 25 . Cloruro d’etilene 107-06-2 A » . Metilpropilcetone 107-87-9 A 200 700 » .
Acido fosforico 7664-38-2 B+P 1 » . Cloruro di cianogeno 506-77-4 B 06 . Naphtylamines / P 10 50 ) .
Acido nitrico 7697-37-2 B+P 2 5 . Cloruro di metile 74-87-3 A 50 105 . Neon 7440-01-9 *
Acido ossalico 144-62-7 B+P 1 » . Cloruro di metilene 75-09-2 Ax 40 3 Nichel 7440-02-0 P 1 3
Acido picrico 86-89-1 AP 01 . Cloruro di propile 540-645 A . Nichel carbonile 13463-39-3 .
Acido solforico 7664839 [ B+P 1 » | e Cloruro di silicio 10026047 [ & Nitrato d’amile 1002-16-0 A » | e
Acqua ossigenata 7722:841 8 » | e Cloruro di sulfuryle 7791255 | Bap » | e Nitrato d’etile 109055 A 100 310 .
Acqua regia U G O | O Cloruro di thionile ma0er | Bep » | e Nitrato di metile soe583 | A | 100 250 » | e
Acrilonitrile 1071341 A 4 9 ° Cloruro di vinile 75-01-4 A 6 . Nitroanilina B4p 3 Py
Acroleina 107-02-8 Axib 025 O Cloruro di / AP > . Nitrobenzene 98953 A 1 5 .
Alcool allilico 107186 A 5 4 ° Cloruro di zolfo 10025679 | B+P 6 » . Nitroetano 79-243 A 100 310 ) .
Alooo! amilico 70 A 100 o0 , ® Cobalto 7440-48-4 P 01 » . Nitroglicerina 55-63-0 A 015 15 0
Alcool but 71-36-3 A 100 360 » . Cotone o 02 ) . Nitrometano s s b 250 .
:::::: ?sopropilico ::;:Z : ‘:BOHO : : Cresolo 1819775 A 5 22 RIS (Dicun oz || B » [ e
Alcool metilico 67-56-1 Ax 200 260 . Cromo T4 ° 05 4 ° 0553"" ":E"'E"E_ 75-21-8 Ax 1 4
Alcool propilico 71238 A 200 500 » . Cycloexhanone ] A Z D J O Uss!dn "f cadmlol 1306-19-0 P 005 .
Alcools 7 WA ) ) Decano 124-18-5 A » . Ossido di carbonio * 50 5
Aldeide formico 5000.0 5 | o5 . Diazomethane s | A 04 . Ossido di ferro / p 5 v | e
Alluminio 7429-90-5 3 10 » . Diborane 19287-45-7 B+P 01 01 . Ossido di zinco P 5 ) .
Alundun / P » . Dicloroetano 107062 | AP | 10 “ . Ottano 111659 A 01 .
Amianto 4 01 fbro o > . Dicloroetilene / A 5 20 . 0zono 10028-15-6 8 01 02 .
Ammine a catena corta K » . Diclorofluorometano 75-43-4 . 10 40 Palladio 7440-05-3 P » .
‘Ammine aromatiche ! A » . Diclorometano 75-09-2 AP 100 360 . Parathion 56-38-2 AB+P 01 .
Ammoniaca 7664-41-7 K 25 18 » . Diethylamine 109-89-7 A& 30 ) Pentacloroetano 76-01-7 A » .
Anidride acetica 082 8 2 » | e Diethylether 60-29-7 Ax 1200 . Pentafluoruro di zolfo / B+P 025 .
Anidride solforica 7446-11-9 B+P » . Dimetilanilina 121-69-7 A b 2% . Pentano 109-66-0 Ax 600 1800 .
Anidride solforosa BLa1%2 G B o D O Dimetiletere 115106 A . Percloretilene 127-184 A 50 35 » | e
Anilina 62-53-3 A 2 10 . Dimetilidrazina 57147 K 01 02 . Pesticidi in polvere J P ) °
Antimonio) e £ D Lo Dimetilpropano wieet | a . Pesticidi liquidi / 5+ y | e
Antiparassita ! s 4 hd Dimetiltriethylamine 7087-68-5 Ax . Phénylhydrazine 100-63-0 A 20 .
Antracene iy 5 J O Diossano 123911 A 10 35 » . Piombo (vapori) / AP 01 » .
Rrgerto paozes | o 'l Elio 0597 | @ Piombo tetraetile 78002 A 01 .
Arunn_ nas L Eptano 142-82-5 A 400 1600 » L Piombo tetrametile 75741 A 015 .
::;:m ;:;j;iz : 02 ’ ° Esafluoruro di zolfo 2551-62-4 AB+P. » . Piridina 110-86-1 A 5 15 ) .
Bario 7440-39.3 o 05 ) . Esano 110-54-3 A 50 170 » . Propano 74-98-6 .
Bauxite / P D O Esanolo / A » . Propine 74-99-7 . 1000 1650
Benzene 71432 A 30 » . Estere / AR » . Rame 744050-8 P 2 » .
Benzidine L e » | e Estere fosforico ! (85 LI ) Resina poliestere / e .
Benzina (vapori di) / A 1000 » . Etano 74-84-0 * Selenio 7782-49-2 P 005 02 »
Benzolo ! A » . Etanolo 64-17-5 A 1900 » . Soda caustica / P 2 » 3
Benzoguinone ae |0 04 . Etere allilico S57-40-4 A 2 | e Solfato detile / A » | e
Benzylamine 100-46-9 A » . Etere butilico 142-96-1 A 270 » . Solfato di metile I A .
Berillio 7440-41-7 P 0,002 » . Etere dicloroetilico / A 30 » . Solfato di propile A » .
Bromacetone ! A » 3 Etere etilico 60-29-7 Ax 1200 3 Solfuro di carbone 75-15-0 Ax 10 20 .
Bromo B 07 . Etere metilico 115-10-6 Ax . Solventi in genere NAX » .
Bromobenzene / A » . Etere propilico 111-43-3 A » . Stagno 7440-31-5 3 01 » .
Bromoclorometano 74-97-5 AP 20 1050 . Eteri WA ) . Stibine .
Bromoetano 74964 A 200 GED L Ethanolamine 141435 A 3 8 » | e Stirene monomero 100425 A 50 215 » | e
Bromoformio 15252 A 5 » | e Ethylamine 75047 K 10 18 » | e Talco 14807966 | P » | e
Bromuro d’allile 106-95-6 A » . Etilene 74-85-1 . Tallio 7440-28.0 P 01 D O
Bromuro d'etlle ! M 200 8% . Etilene diamine 107153 K 2 » | e Tellurio 12004809 | P 01 y» | e
Bl xiel ! A R Etilene imine 151564 K 1 . Tetrabromoetano / A 041 14 .
Bromuro di benzile e |A 'l Fenolo 108952 | A 5 19 . Tetracloretilene e | A o0 | v | e
Bromuro d? cian}rgenu 506-68-3 B+P » 3 oo VIR B 2 . e 7 i : ; ) .
Bromuro di metile s " S & ° Fluoruro di boro 7637-07-2 | B+P 25 » . Tetranitrometano 500-14-8 B 1 8 .
::::::: :: :,ri'::::ne : :x X : Formaldeide 50-00-0 B 3 . Toluene 108-88-3 A 100 375 > .
[ / . Formiato d’amile 638-49-3 A » . Toluidina A 2 .
Butadene 106-99-0 A 2200 . Formiato d’etile 109-94-4 Ax 100 300 . Tricloretilene 7901-6 A 75 405 » o
Butano 106978 . Formiato di metile 107-31-3 x 100 250 . Tricloroetano / A 300 1650 » .
Butanone 78933 A 590 » . Formiato di propile 10747 A > . Triclorometano 67-66-3 AusP 1900 .
Butilamine 109789 K 15 » | e Formolo 50-00-0 8 . Tricloruro di cloro 7790912 8 04 .
Butilene 106-08-9 Ax . Fosforo 7723-14-0 P 01 » . Tricloruro di fosforo 7719-12:2 B+P 3 .
Butirrato d’amile / A » . Fosgene 75-44-5 B 04 . Triethylamine 121-44-8 A 40 » .
Butirrato d’etile 105-54-4 A » . Freoni ! B » . Trifluorometano 75-46-7 B » .
Butirrato di butile 109-21-7 A » . Fumi d’incendi / AB+P 5 » . Trimethylamine 75-50-3 K 25 » .
Butirrato di metile 623-42-7 A » 3 Furfurolo 98-01-1 A 20 » . Vanadio 7440-62-2 P 0,05 » .
Cadmio 7440-43-9 P 005 » . Glicole 107-21-1 A » . Vapori di saldatura / B+P » .
Carbonato di sodio 497-19-8 P » 3 Hexone 108-10-1 A 410 » . Xilene / A 100 435 ) .
Carbone / 4 » | e Idrazina 02 | kP | o1 01 . Xilidina / A 2 10 » | e
Idrocarburi / A 1000 » . Xilofene / AP .
4 : Utilizzare una maschera isolante Idrogeno / . Zinco 7440666 3 10 y | e
. - Semimaschera Idrogeno arsenicato 7784-42-1 AB+P | 005 02 . Zolfo (esafluoruro) 2551-62-4 P 1000 6000 » .
® : Maschera completa Questa lista non ha valore contrattuale ma solo indicativo e non & da considerarsi vincolante per la Delta Plus, che declina ogni responsabilita in merito.
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TAGLIE

> CONTROLLATE LA VOSTRATAGLIA:

Mettete la mano destra sul segno verde
situato tra il pollice e I'indice

come indicato nell'immagine.

Potete leggere la vostra taglia a destra

della mano.
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INFORMAZIONI TECNICHE
TECHNICAL INFORMATION

LE NORME
EUROPEE

EN420 > RICHIESTE GENERALI

¢ Rispettare I'innocuita (ph, tasso di cromo VI,...)

¢ Rispettare le taglie (vd. tabella)

¢ Passare il test della destrezza

e Rispettare le istruzioni di marcatura, d’informazione ed
identificazione.

LE TAGLIE SECONDO LA NORMA EN420

Dimensioni della mano (mm)

Taglia del Lunghezza
guanto | circonferenza minima
del palmo
6 152 160 220
7 178 17 230
8 203 182 240
9 229 192 250
10 254 204 260
11 279 215 270

> ETICHETTATURA / IDENTIFICAZIONE NORMALIZZATA

Tutti i nostri prodotti rispondono alle esigenze della direttiva 89/686/

CEE, ciascuno e chiaramente identificato dalla sua etichetta a norma

sulla quale troverete :

® il logo del nostro marchio ;

e |a referenza del prodotto ;

e |3 taglia ;

e il libretto informativo, che indica che il foglietto illustrativo & disponi-
bile con I'articolo ;

® il suo 0 i suoi pittogrammi della norma con il loro indice di perfor-
mance ;

La scheda tecnica dell’articolo e la sua dichiarazione di conformita sono
disponibili nel nostro sito (24h / 24h) www.deltaplus.eu

> RISCHI MECCANICI

EN388

La norma EN388 si applica a tutti i guanti di protezione che servono
per le protezioni fisiche e meccaniche come abrasione, taglio da lama,
perforazione e strappo.

LIVELLO DI PRESTAZIONI
0ad4 0ab 0a4d4 0Oa4
| RESISTENZA ALLA PERFORAZIONE
Forza necessaria per bucare il campione
con un normale punzone.
RESISTENZA ALLO STRAPPO
Forza massima necessaria per lacerare il cam-
pione.
RESISTENZA AL TAGLIO DI LAMA
Numero di cicli necessari per tagliare il campione ad una
velocita costante.
| RESISTENZA ALL'ABRASIONE

Numero di cicli necessari per deteriorare il campione ad una
velocita costante.

PROVA LIVELLO LIVELLO LIVELLO LIVELLO LIVELLO

ESIGENZE

RESISTENZA ALLABRASIONE vio | e
(nr. di cicli)

RESISTENZA AL TAGLIO I R
(Indice)

RESISTENZA ALLE

LACERAZIONI (N) 10 2 50 75
RESISTENZA ALLA

PERFORAZIONE(N) 20 60 | 100 | 150

> RISCHI DA FREDDO

@ EN511

La norma EN511 definisce le esigenze e i metodi di prova dei guanti di
protezione contro il freddo trasmesso tramite convenzione o conduzione
fino a-30°C. Questo freddo puo essere legato alle condizioni climatiche
0 ad un’attivita industriale.

LIVELLI DI PRESTAZIONE
0a4 0a4 Oat

ESIGENZE

L IMPERMEABILITA DELL’ACQUA
RESISTENZA AL FREDDO DA CONTATTO

RESISTENZA AL FREDDO CONVETTIVO

ITA

35



> RISCHIO DA CALORE E FUOCO

@ EN407

La norma EN407 specifica dei metodi di prova, delle esigenze generali
dei livelli di prestazione termica e la marchiatura dei guanti di protezione
contro il calore /0 il fuoco. Si applica a tutti i guanti che devono proteg-
gere le mani contro il calore /o le fiamme sotto una o diverse forme:
fuoco, calore da contatto, calore convettivo, calore radiante, piccole
proiezioni di metallo in fusione o grosse proiezioni di metallo in fusione.

LIVELLI DI PRESTAZIONE ESIGENZE

0ad4 0ad4 0ad4 0ad4 0ad 0a4
RESISTENZA A RILEVANTI
PROIEZIONI DI METALLO IN
FUSIONE

Quantita di proiezioni necessa-
rie per provocare il deteriora-
mento.

RESISTENZA ALLE PICCOLE PROIE-

| ZIONI DI METALLO IN FUSIONE
Quantita di proiezioni necessarie per
alzare il guanto ad una certa tempe-
ratura.

| RESISTENZA AL CALORE RADIANTE
Tempo necessario ad alzarsi ad un livello di
temperatura data.

| RESISTENZA AL CALORE CONVETTIVO
Tempo durante il quale & capace di ritardare il tra-
sferimento del calore di una fiamma.

| RESISTENZA AL CALORE DA CONTATTO
Temperatura (nella gamma da 100°C a 500°C) alla quale
colui che porta i guanti non sentira nessun dolore (per un
periodo di almeno 15 secondi).

| RESISTENZA ALL'INFIAMMABILITA'
Tempo durante il quale il materiale resta infiammato e continua
a consumarsi dopo che la sorgente di combustione € stata sop-

pressa.

PERFORMANCE CONTATTO °C (secondi)
1 100°C >155
2 250°C >153
3 350°C >155
4 500°C >153
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EN12477 > RISCHIO SALDATURA

Esigenze e metodi di prova per i guanti utilizzati per la saldatura manua-
le dei metalli, il taglio e le tecniche connesse. | guanti da saldatura sono
classificati in 2 tipi : B quando una grande destrezza & richiesta e A per
gli altri procedimenti di saldatura.

> CONTRO I PERICOLI DI
MICROORGANISMI E RISCHI CHIMICI
La normativa EN374-1, guanti di protezione contro i prodotti chimici ed
i microorganismi, specifica i requisiti di perfomance richiesti ai guanti
studiati per proteggere gli utilizzatori contro i prodotti chimici e/0 i mi-
croorganismi e ne definisce i termini di utilizzo.

¢ Penetrazione (testata conformemente alla normativa EN374-2) :
Diffusione, su scala non molecolare, di un prodotto chimico e/0 di un
microorganismo attraverso porosita, cuciture, micro fori o altre imper-
fezioni presenti nel materiale del guanto di protezione.

¢ Permeazione (testata conformemente alla normativa EN374-3) :
Processo tramite il quale un prodotto chimico si diffonde attraverso il
materiale di un guanto di protezione, su scala molecolare.
Si considera un guanto resistente ai prodotti chimici se si ottiene
un indice di performance alla permeazione per lo meno uguale a 2
per tre prodotti chimici di prova scelti dalla lista dei prodotti chimici
seguente

CODICE
LETTERA PRODOTTO CHIMICO

EN374-1

A Metanolo

B Acetone

C Aceto nitrile

D Diclorometano

E Disolfuro di carbonio
F Toluene

G Dietilamina

H Tetraidrofurano

| Acetato d'etile

J n-Eptano

K Soda caustica 40 % (NaOH o idrossido di sodio)
L Acido solforico 96 %

DURATA DEL PASSAGGIO INDICE DI PERFORMANGCE
(IN MINUTI) ALLA PERMEAZIONE

>10mn
>30mn
> 60 mn
>120mn
> 240 mn

D o B W N =

> 480 mn




INFORMAZIONI TECNICHE
TECHNICAL INFORMATION

Il guanto rechera di conseguenza I'immagine seguente : "

Qualora tale requisito non venisse rispettato,
il guanto rechera I'immagine seguente :

Esempi d’utilizzo :

Il dominio d’utilizzo & decisivo, poiché a seconda dei casi, i guanti do-
vranno essere impermeabili all’acqua o all’aria, resistenti ai microorga-
nismi, impermeabili agli schizzi di prodotti chimici poco concentrati, re-
sistenti ai prodotti chimici poco concentrati o protettivi contro i prodotti
chimici. E dunque molto importante fare riferimento ai domini d'utilizzo
preconizzati.

CATEGORIE
ESEMPI DI UTILIZZO SECONDO LA
MARCATURE
APPLICAZIONI NORMA
89/686/CEE
Guanto impermeabile per CAT|
un uso molto frequente e Nessuna Per rischi
prolungato. minori
(guanto per piatti)
Guanti contro i micro-
- L CAT Il
Tl organismi o
- BES | (aten, unghi, @ e
hd ] atenuta di aria ed acqua.
[ar]
Z|s :
=] Guanti con bassa pro-
E =W — o o | tezione contro i prodotti CATII
FR= X X X | chimici Per rischi
AR 2 2 2| (contatti occasionali), irreversibili
= TR TT I n .
§ = atenuta di aria ed acqua.
[T
o " . 3
§ o Gu_an_h_contro i prodotti CATII
3 & | chimici . Per rischi
5 5 5| (contatti diretti e prolungati), irreversibili
S5 S| atenutadiariaed acqua.

1S02859 (GUANTI MONOUSO)
Determina il livello di qualita accettabile (AQL) : esempio AQL 1.5.

ITA

LA COMPATIBILITA
ALIMENTARE

E REGOLATA DA :

Il regolamento (CE) N° 1935/2004 del parlamento europeo e del
consiglio del 27 ottobre 2004 relativo ai materiali ed agli oggetti
destinati ad entrare in contatto con generi alimentari.

| materiali e gli oggetti devono essere fabbricati conformemente all’eti-

ca di fabbricazione affinché in condizioni d'utilizzo normali e prevedibili,

non trasmettano ai generi alimentari dei costituenti in quantita tali da :

e recare danno alla salute umana ;

e provocare un’alterazione inaccettabile della composizione dei generi
alimentari o un’alterazione dei caratteri organolettici degli stessi.

Q'P B LA COMPATIBILITA ALIMENTARE

Il contatto alimentare dei materiali in plastica é regolato dal
regolamento (UE) n° 10/2011 della commissione del 14 gennaio
2011 abrogato dalla direttiva 2002/72/CE.

| guanti in PVC/Vinile o in Lattice/Nitrile (a seconda delle legislazioni

locali) sono direttamente soggetti a tale regolamento.

Tale regolamento definisce:

e delle liste di costituenti autorizzati ;

e i criteri di purezza applicabili ad alcuni di questi costituenti ;

e | limiti specifici di migrazione negli alimenti di certi costituenti ;

e delle quantita massime residue di certi costituenti nei materiali ;

e un limite di migrazione globale negli alimenti (10 mg/dm? di materiale
0 60 mg/kg d’alimento).

La direttiva 85/572/CEE presenta la lista dei simulanti da uti-
lizzare per verificare la migrazione dei costituenti dei materiali
e degli oggetti in plastica destinati ad entrare in contatto con
generi alimentari :

e gli alimenti acquosi (pH > 4,5) : Simulatore A ;
e gli alimenti acidi (pH <= 4,5) : Simulatore B ;
e gli alimenti alcolici : Simulatore C ;

e gli alimenti grassi : Simulatore D.

e gli almenti secchi : Simulatore E.
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PROTEZIONE DELLE MANI f

TABELLA DELLE RESISTENZE
CHIMICHE DEI MATERIALI

naturale
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| wsie |« | o ||
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I T R
oo
fsiato (A R .
Benzene IR -2 N R .
I T T
omus
A A A A
Gt
T T T
Crersere A R .
Gitesano I Z 2 R N
(L TE I I A
e e |
T O N
R R I B R
A R R
Gieto T I T
IR A T A
I R A
I R R
R 72 T N .
Dotifaato IRALE IS AN N I R
Esano AL T R I
[ R A

Etilamina 75-04-7 *

Acetato di amile

Acetato di butile

Acetato di etile

Aceto e condimenti
Acido acetico anidride 50%

Acido borico concentrato

Acido cromico

Acido fluoridrico 30%

Acido fosforico

Acido nitrico 20%

Acido ossalico

Acido solforico diluito (batteria)

Acido tartarico

Alcool benzilico

Alcool etilico (o etanolo)
Alcool metilico (0 metanolo)
Aldeide acetico (0 acetaldeide)

Aldeide formico 30%

Bibite alcoliche

Bicarbonato di sodio

Bisolfito di sodio

Calce spenta

Carbonato di potassio

Cicloesanone

Cloroacetone

Cloruro di ammonio
Cloruro di metilene
Cloruro di potassio

Cloruro di stagno

Detergenti casalinghi

Diacetone alcool
Dibutilftalato

Dicloruro di propilene

Etere di petrolio

* *k

Sconsigliato  Medio *  Buono **  Ottimo ***
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Questa tabella fornisce solo dati generici. Attenzione, la resistenza di un
guanto e influenzata dai fattori seguenti : temperatura, concentrazione
dei prodotti chimici, spessore, tempo di immersione, ecc. Per particolari
condizioni di uso, si raccomanda di eseguire prima una prova.

naturale
PVC/Vinile

| e | e | e |
A I T
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A R R
A R R
AR R R .
AR R R
Siat A R N
| 7778805 | e | e | e |
LR E T I I
Toluene | oses3 |« | x| e
RIS R R A
| 102716 ] e | e | e |
A R R .
White-spit AR R R

Xilofene / * ok

Etileneglicolo

Fiocchi di potassa

Fluofosfato di calcio
Formol (0 formaldeide)
Fosfati di potassio

Furolo (furfurolo o furaldeide)

Grassi mineral
Ipoclorito di calcio

Isobutilcetone

Metilciclopentane
Metilformiato
Metilsalicilato

Monoetanolamina

Nitrato di ammonio
Nitrato di potassio

Nitrobenzene

Olii di paraftina
Olii idraulici (petrolio)
Olii per turbine

Olio di arachide

Percloretilene

Pesci e crostacei

Pittura gliceroftalica

Potassa in detergente concentrato
Prodotti petroliferi

Resine poliesteri

Solfato di potassio
Solfato di zinco
Suffiti, bisuffti, iposuffiti

THF = tetraidrofurano

Tricloretilene
Trietanolamina 85%

Trinitrobenzene
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CODICI INTERNAZIONALI DI
MANTENIMENTO DEGLIARTICOLI TESSIU

TESSILI

Trattamento vietato.

Trattamento moderato.

|||X

Trattamento molto moderato.

Temperatura massima 40°C. T rattamento meccanico normale.
Risciacquo a temperatura. Centrifuga normale.

Temperatura massima 40°C. T rattamento meccanico ridotto.
Risciacquo a temperatura decrescente. Centrifuga ridotta.

Lavaggio a mano. Non lavare in lavatrice.
Temperatura massima 40°C. Trattare con cura.

Non lavare. Trattare con cura allo stato umido.

NEEE

ASCIUGATURA

In lavatrice a tamburo rotativo. Programma normale.

In lavatrice a tamburo rotativo. Programma moderato a temperatura ridotta.

Non asciugare in lavatrice a tamburo rotativo.

|| e\
wiole

Lavaggio con cloro.

Candeggio permesso solo in soluzione fredda e diluita.

Candeggio vietato.

% B> >

STIRATURA

Stiratura ad una temperatura massima di 200°C.

Stiratura ad una temperatura massima di 150°C.

Stiratura ad una temperatura massima di 110°C.
Il trattamento a vapore puo danneggiare il capo.

Non stirare. Il trattamento a vapore ¢ vietato.

X B B

PULIZIA A SECCO

Il cerchio simboleggia la pulitura a secco dei capi in tessuto (articoli in pelle
e/o pelliccia esclusi). Contiene delle indicazioni che corrispondono ai diversi
trattamenti di pulitura a secco.

Pulitura a secco vietata.

® O
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INFORMAZIONI TECNICHE
TECHNICAL INFORMATION

ABBIGLIAMENTO

DI PROTEZIONE CHIMICA
EN14126 B CAPI D’ABBIGLIAMENTO DI
PROTEZIONE CONTRO GLI

AGENTI INFETTIVI

Questa normativa specifica i requisiti ed i metodi di prova concernenti
i capi d’abbigliamento di protezione riutilizzabili e ad uso limitato che
assicurino una protezione contro gli agenti infettivi. Associata alle nor-
mative dei capi d’abbigliamento di protezione contro i prodotti chimici,
la lettera B verra riportata sul retro del capo d’abbigliamento.
Esempi : TIPO 6-B / TIPO 5-B / TIPO 4-B / TIPO 3-B

CONTRO | PRODOTTI

ﬁ CHIMICI LIQUIDI

Requisiti relativi all’abbigliamento di protezione chimica che offre una
protezione limitata contro i prodotti chimici liquidi (DPI di tipo 6), com-
presi gli articoli d’abbigliamento che proteggono soltanto alcune parti
del corpo (Tipo PB [6]).

Tale norma specifica i requisiti minimi relativi all’abbigliamento di pro-
tezione chimica ad uso limitato o riutilizzabile che offre una protezione
limitata. abbigliamento di protezione chimica ad uso limitato € con-
cepito per essere utilizzato in caso di probabile esposizione a polveri
leggere, ad aerosol liquidi 0 a bassa pressione, a spruzzi leggeri,
contro i quali una barriera totale contro la permeabilita dei liquidi (a

livello molecolare) non & necessaria.
TIPO 5 DA UTILIZZARE CONTRO
LE PARTICELLE SOLIDE

Requisiti di performance relativi all’abbigliamento di protezione contro
i prodotti chimici che offre una protezione dell'intero corpo contro le
particelle solide trasportate dall’aria (abbigliamento di tipo 5).

Tale norma specifica i requisiti minimi relativi all’abbigliamento di prote-
zione chimica resistente alla penetrazione di particelle solide in sospen-
sione nell'aria (tipo 5). Tale abbigliamento protegge il corpo, ad esempio
il dorso, le braccia e le gambe, cosi come tute di un pezzo o due pezzi,
€oNn 0 Senza cappuccio, con o senza protezione dei piedi.

EN13034 »> ABBIGLIAMENTO DI PROTEZIONE

TIPO 6

EN13982-1 > ABBIGLIAMENTO DI PROTEZIONE

EN14605 » ABBIGLIAMENTO DI PROTEZIONE
TIPO 4 CONTRO | PRODOTTI
TIPO 3 CHIMICI LIQUIDI

Requisiti relativi all’abbigliamento di protezione chimica i cui elementi di
unione tra le diverse parti dell’abito sono impermeabili ai liquidi (tipo 3)
o alle polveri (tipo 4), compresi gli articoli d’abbigliamento che proteg-
gono soltanto alcune parti del corpo (Tipi PB (3) e PB (4)).

Tale norma specifica i requisiti minimi richiesti ai seguenti tipi d’abbi-

gliamento di protezione chimica ad uso limitato o riutilizzabile :

- Abbigliamento che protegge I'intero corpo dotato di unioni imper-
meabili ai liquidi tra le diverse parti dell’abito (Tipo 3 : abbigliamento
impermeabile ai liquidi)

- Abbigliamento che protegge I'intero corpo dotato di unioni imper-
meabili ai vapori tra le diverse parti dell’abito (Tipo 4 : abbigliamento
impermeabile alle polveri).

Nota bene : In origine tali norme si chiamavano rispettivamente EN1512
(Tipo 4) e EN1511 (Tipo 3).

m TIPO PROTEZIONE CHIMICA

EN13034 6 Contro gli spuzzi
EN13982-1 5 Contro le polveri (amianto)
EN14605 4 Contro i vapori
EN14605 3 Contro i getti

ESEMPI D’UTILIZZO

- s Livello di
Utilizzo Rischi :
protezmne
Lavori di Manutenzione Sporcizia Categoria | / Non EPI
- ) Esposizione a sostanze chimiche e Tipo 6
ARSI particelle pericolose Tipo 5
Eliminazione dell’amianto / defloccaggio ) ) )
(polveri > 1 micron) Contatto con particelle o fibre Tipo 5
Agricoltura & Orticoltura
(Manipolazione di erbicidi / pesticidi / | Contatto con polveri fitosanitarie Tipo 4
fungicidi / concime...)
Polverizzazione della pittura (Solventi) Contatto con 26100l poco Tipo 4
concentrati
Polverizzazione della pittura (Prepara- | Contatto con aerosol molto Ti
h . X X ipo 3
zione / Miscelazione) concentrati
Laboratori / Industrie chimiche Proiezione di prodotti chimici Tipo 3
Servizi di soccorso / Urgenze Contaminazione batteriologica Egg gg

ITA
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TEST
Performance Teste Livello di protezione
performance
generale e
specifiche
Pressione interna X x| x| -1-1-1-1-
Requisiti di Fuga verso I'interno -l xix-1-1-1-
performance Penetrazione di un getto S TR U (R VA AR I

L. liquido
per I'abito
completo Penetrazione della polvere S I I I A O R

Contro le particelle solide I T I I
Penetrazione della polvere -l -1-1-01-1-1-1£X
Abrasione / Lacerazione /

o Perforazione / Cuciture KL XXX XXX | X
RGQUISI’[I di Resistenza alla trazione X[ X | X | X[ X]X X
perfprmanc.e. Resistenza all'infiammazione | X | X | X | X | X [ X | X | X
per i materiall Resistenza alla rottura per
che flessione X[ X[ X | X ]| X]|X][X
compongono Resistenza alla rottura per
, .p g flessione a -30°C KL XX XXX
I'abito

Resistenza alla permeabilita X | X | X | X[ X|[X
Resistenza alla penetrazione . . . . . . oy
dei liquidi

Impermeabilita ai liquidi S U U U R I
(repulsione)

a - Dal momento che protegge soltanto alcune parti del corpo (dorso, braccia, gambe),
si esigono soltanto i requisiti di performance per i materiali che compongono I'abito
(tipo 6, 4 € 3).

b - Applicabile per le tute la cui maschera respiratoria & smontabile e non solidale.

ABBIGLIAMENTO
DI PROTEZIONE TERMICA

> PROTEZIONE UTILIZZATA

DURANTE LA SALDATURA

E TECNICHE ANNESSE
Tale norma specifica i requisiti di performance
relativi all’abbigliamento di protezione destinato
EN11611 agli operatori di saldatura e tecniche annesse

che presentano rischi simili.

A1 Classe 2 Questo tipo d’abbigliamento di protezione ha
come oggetto la protezione di colui che lo indossa contro le piccole
proiezioni di materiale in fusione, il contatto di breve durata con una
fiamma, oltre che
i raggi ultravioletti. E’ destinato ad essere indossato a temperatura am-
biente, in maniera continua fino alle 8 ore.

TASOUB

Protezione contro rischi minori durante la saldatura e durante situazioni che provo-

m cano un minimo di schizzi e del calore radiante debole

Protezione contro rischi importanti durante la saldatura e durante situazioni che provo-
cano un quantitativo considerevole di schizzi e del calore radiante maggiormente elevato
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MAICO > PROTEZIONE CONTRO
EN14116 IL CALORE E LE FIAMME
Tale norma specifica i requisiti di performance
relativi ai materiali ed all’assemblaggio di ma-
teriali a propagazione di fiamma limitata utiliz-
3/501/75 zati nell’abbigliamento. Questi vengono utiliz-

zati per confezionare abiti di protezione al fine
di ridurre i rischi d’infiammazione del capo ed i
pericoli che possono scaturirne. Vengono adat-
tati alla protezione contro il contatto accidentale
con piccole fiamme d’accensione, in condizioni
che non presentano un alto pericolo di calore.

Indice:1/203

Nb : Numero di lavaggi

TO :Temperatura di lavaggio
I : Lavaggio Industriale

MATERIALI CHE NON PRODUCONO
UNA PROPAGAZIONE DELLA FIAMMA...

MATERIALI

indice 1 ...ma che formano un buco a contatto con la fiamma.
indice 2 ....e non formano alcun buco a contatto con la fiamma.
indice 3 ... e non formano alcun buco a contatto con la fiamma. Essi non devono
indice comunque presentare altro che una fiamma persistente limitata (<2s).
TONC3 > PROTEZIONE PER
EN11612 | LAVORATORI ESPOSTI
AL CALORE

Protezione contro calore e fiamme.
Queste norme precisano le specifiche a livello
di prestazioni dei materiali e dei capi di abbi-

ATB1CIDTEIX gliamento di protezione contro calore e fiamme.

MAICO Si applicano ai capi di abbigliamento prodotti
EN531 con materiali morbidi, progettati per protegge-
re il corpo umano tranne le mani da calore e/o
fiamma.
Sono testati:
AB1C1XX
TEST m PRESTAZIONI
Propagazione di fiamma limitata A Alelo A2
Calore convettivo B DaB1aB3
Calore radiante C DaC1aC4
Proiezione di alluminio in fusione D DaD1aD3
Proiezione di ghisa in fusione E DaE1ak3
Calore da contatto F DaF1aF3




INFORMAZIONI TECNICHE

TECHNICAL INFORMATION

ABBIGLIAMENTO
DI PROTEZIONE TECNICA

EN340 B REQUISITI GENERALI

Norma di riferimento, che non pud essere utilizzata da sola, ma uni-
camente insieme ad un’altra norma che contenga requisiti relativi alla
performance di protezione.

Tale norma specifica i requisiti generali di performance relativi all’er-
gonomia, all’innocuita, ai sistemi di misura, alla durevolezza, all'invec-
chiamento, alla compatibilita ed alla marcatura degli abiti di protezione
oltre che alle informazioni fornite dal fabbricante in merito all’abbiglia-
mento di protezione.

EN471 > ABITI ALTA VISIBILITA

=

Tale norma specifica le caratteristiche che devono possedere gli abiti di
protezione il cui scopo é segnalare visivamente la presenza di colui che
li indossa, al fine di individuarlo e visualizzarlo bene nelle situazioni di
pericolo, in ogni condizione di luminosita, di giorno e di notte alla luce
dei fari.

Vi sono tre classi di abiti segnaletici. Ogni classe deve avere superfici
minime di materia visibile, piu elevata € la classe e pit visibile € I'abito :

CLASSE 3 | CLASSE 2 | CLASSE 1
0,80 m?

Materia di base (Fluorescente) 0,50 m? 0,14 m?

Materia retro riflettente (Bande) 0,20 m? 0,13 m? 0,10 m?

Materia di base :

Materia fluorescente di colore giallo, arancio/rosso o rosso destinata ad
essere altamente visibile.

Materia retro riflettente :

Classificata in due livelli. Il maggiore livello di retro riflessione (2) assi-
cura migliore contrasto e visibilita degli abiti segnaletici visti all’oscurita.

Marcatura :
X : Classe di superficie di visibilita (da 1 a 3)

STRADA X: Livello di performance del materiale retro
EN471 rflettente (da 1 a 2)
3.2
EN13356 » ACCESSORI DI
VISUALIZZAZIONE PER
USO NON PROFESSIONALE

Tale norma precisa le esigenze di performance ottica per gli accessori
destinati ad essere indossati, fissati o trasportati da persone o progetta-
ti per un utilizzo non professionale. Gli accessori di visualizzazione con-
formi a tale norma sono destinati a segnalare visivamente la presenza
dell’utilizzatore quando sono illuminati dai fari dei veicoli su strade non
illuminate. Tale norma non & valida per i capi di abbigliamento.

> ABBIGLIAMENTO DI PROTEZIONE
PER CHI UTILIZZA SEGHE
A CATENA TENUTE A MANO
Tale norma specifica i requisiti che si applicano per valutare la protezio-
ne offerta dai DPI contro i tagli dovuti a seghe a catena tenute a mano.
Viene divisa in piu parti :
EN381-5  Specifica i requisiti per i proteggi-gambe.
EN381-7  Specifica i requisiti per i guanti di protezione.
EN381-9  Specifica i requisiti per le ghette di protezione.
EN381-11 Specifica i requisiti per le giacche di protezione.

Le prove sui tagli vengono simulate secondo 4 velocita delle seghe a
catena :

[os EN381

16 m/s Classe 0
20 m/s Classe 1
24 m/s Classe 2
28 m/s Classe 3

La zona di protezione dei proteggi-gambe é codificata con tre lettere
A, B, o C che corrispondono alla superficie di copertura del sistema
anti-taglio (Tipo A, Tipo B, o Tipo C).

Marcatura :
EPICEA 3 MELEZE 3
EN381-11 EN381-5
Classe 0 Tipo A - Classe 1

EN1073-2 » ABBIGLIAMENTO DI PROTEZIONE
CONTRO LA CONTAMINAZIONE
RADIOATTIVA

Questa normativa specifica i requisiti ed i metodi di prova concernenti i
capi d’abbigliamento di protezione non ventilati contro la contaminazio-
ne radioattiva sotto forma di particelle. | capi d’abbigliamento di questo
tipo sono concepiti per proteggere unicamente il corpo, le braccia e le
gambe dell’utilizzatore, ma possono essere utilizzati con accessori che
ne proteggono altre parti del corpo (ad esempio, stivali, guanti, appa-
recchi di protezione delle vie respiratorie - APR).

| capi d’abbigliamento vengono classificati secondo il loro fattore di pro-

tezione nominale (rapporto tra la concentrazione delle particelle di pro-

va nell’atmosfera ambientale e la concentrazione di particelle di prova
all'interno del capo d’abbigliamento), determinato in rapporto alla fuo-
riuscita totale verso I'interno (rapporto tra le concentrazioni di particelle
all’interno del capo d’abbigliamento e all’interno della camera di prova).

Le classi sono le seguenti :

CLASSE FATTORE NOMINALE DI PROTEZIONE
2 50
1 5

ITA
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EN1149-5 > ABBIGLIAMENTO DI PROTEZIONE
A DISSIPAZIONE DI CARICA
ELETTROSTATICA

Tale norma europea precisa le esigenze relative ai materiali ed alla pro-
gettazione di capi di abbigliamento a dissipazione elettrostatica utilizzati
ad integrazione di un sistema di messa a terra con la precisa intenzione
di impedire cariche incendiare. ATTENZIONE: queste esigenze possono
rivelarsi insufficienti nelle atmosfere infiammabili ricche di ossigeno.
Tale norma non & applicabile nel caso della protezione da tensione di
rete.

Spesso & necessario prevedere il controllo dell’elettricita statica indesi-
derata sulle persone.

Il potenziale elettrostatico in effetti potrebbe avere conseguenze gravi
sul personale caricato, poiché potrebbe essere sufficientemente alto
per provocare scintille di scariche pericolose.

In seguito alla valutazione dei rischi, indossare capi di abbigliamento
di protezione a dissipazione elettrica potrebbe risultare necessario. Da
prevedersi I'utilizzo di capi di abbigliamento non certificati conforme-
mente alla norma EN1149-5.

La direttiva ATEX 1999/92/CE, nel suo Allegato lI-A-2.3, impone che gli
operatori dispongano in dotazione dei capi di abbigliamento da lavoro
realizzati con materiali che non producano scariche elettrostatiche che
potrebbero infiammarsi in atmosfere esplosive.

Il potenziale elettrostatico potrebbe anche avere conseguenze sui ma-
teriali sensibili alle scariche elettriche. Proprio per questo sono spesso
utilizzati capi di abbigliamento antistatici nel caso di impianti produttivi
elettronici, ad esempio montaggio di semiconduttori. Sono anche uti-
lizzati in siti con atmosfera controllata quali reparti di verniciatura auto,
per evitare I'emissione di particelle che potrebbero depositarsi sulla
carrozzeria delle auto.

La dissipazione della carica antistatica & possibile grazie ad un tratta-
mento che limita la formazione di cariche o con I'integrazione di fili di
carbonio o metallici. Le persone che indossano capi di abbigliamento di
protezione a dissipazione di cariche elettrostatiche devono essere im-
perativamente collegate alla messa a terra con una resistenza inferiore
a 10% Q, ad esempio indossando scarpe adeguate come le scarpe
di sicurezza e precisate nella norma EN ISO 20345, o qualsiasi altro
mezzo adeguato.
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ABBIGLIAMENTO DI PROTEZIONE
CONTRO LE INTEMPERIE
» ABBIGLIAMENTO DI PROTEZIONE

@ EN342
CONTRO IL FREDDO

Tale norma specifica le richieste ed i metodi di prova della performance
degli abiti di protezione contro il freddo a temperature inferiori a
- 5°C (frigoristi / freddo estremo).

Si distinguono due tipi d’abito :

Larticolo d’abbigliamento : copre una parte del corpo, es. parka,
giacca, mantello.

Linsieme del vestiario : copre I'intero corpo (tronco + gambe), €s.
tuta, parka e salopette a bretelle.

> ABBIGLIAMENTO DI PROTEZIONE
CON IL CLIMA FRESCO

Tale norma specifica le richieste ed i metodi di prova della performance

degli articoli d’abbigliamento (gilet, giacche, mantelli, pantaloni) di pro-

tezione contro il clima fresco.

Tali abiti saranno utilizzati ad una temperatura moderatamente bassa

(-5°C e piti) per proteggere contro il raffreddamento locale cutaneo,

non sono utilizzati unicamente per attivita all’esterno come ad esem-

pio nell'edilizia, ma possono ugualmente servire per attivita all'interno

come ad esempio nell’'industria alimentare.

Non é sempre necessario in questi casi che I'abbigliamento sia fatto di

materiali permeabili o impermeabili all'acqua. Le richieste corrispon-

denti sono dunque facoltative nella presente Norma.

@ EN343 > ABBIGLIAMENTO DI PROTEZIONE
CONTRO LA PIOGGIA

Tale norma specifica le richieste ed i metodi di prova applicabili ai ma-
teriali ed alle cuciture degli abiti di protezione contro le intemperie (ad
esempio precipitazioni sotto forma di pioggia o neve), nebbia e umidita.

EN14058

TEST

Codici | EN343 | EN342 | EN14058
Classe di resistenza termica R . . X
(in m2K/W) o
Classe di resistenza d’evaporazione R X
(in (m2.Pa)/W) ot
Classe di permeabilita all'aria AP X X
(in mm/s) - (opzionale)
Resistenza alla penetrazione dell’acqua WP X X X
(in Pa) (opzionale) (opzionale)
Isolarpento termico risultante di base / X
(in m=.K/W) cler . X .
Misurata su manichini mobili (opzionale)
Isolamento termico risultante / X X
(in m?, de ional el
Misurato su manichini fissi (vl ) (prtenet




INFORMAZIONI TECNICHE

TECHNICAL INFORMATION

* LA RESISTENZA TERMICA (R_) IN M?.K/W :
Misura I'isolamento termico indotto.
Divisa in tre classi (da 1 a 3) dal meno isolante al piti isolante.
Piu elevato € il valore, pit importante € I'isolamento termico indotto.

* LA RESISTENZA ALLEVAPORAZIONE (R) IN (M2.PA)/W :
Misura la resistenza all’evaporazione, ossia |'ostacolo al passaggio
del vapore acqueo di un prodotto, 0 ancora I'ostacolo all’evaporazio-
ne del sudore sulla superficie della pelle. Maggiore € la resistenza
all’'evaporazione di un prodotto, pili questo prodotto costituisce un
ostacolo importante al passaggio del vapore acqueo : un prodotto
traspirante ha una resistenza all’evaporazione debole.

Divisa in tre classi (da 1 a 3) dal meno traspirante al pit traspirante.

e LA PERMEABILITA ALL'ARIA (AP) IN mm/s :
Determina la permeabilita all’aria del complesso. Divisa in tre classi
(da 1 a 3) dal meno impermeabile al pitl impermeabile.

o LA RESISTENZA ALLA PENETRAZIONE DELL’ACQUA (WP)
IN PASCAL :
Misurazione della resistenza alla penetrazione del materiale esterno e
delle cuciture sotto una pressione dell’acqua di (980+/-50) Pa/min.
Divisa in 3 livelli (da 1 a 3) dal meno impermeabile al piti impermeabile.

e L'ISOLAMENTO TERMICO RISULTANTE DI BASE :
Misurato su manichino mobile (/) o fisso (/).

II coefficiente d’isolamento termico, espresso in m?.K/W, permette di

determinare la temperatura d’utilizzo ottimale dell’abito in rapporto

all'attivita dell’individuo ed al tempo d’esposizione.

L'isolamento termico viene misurato con sottovesti del tipo :

- (B) per 'insieme ((Maglia a maniche lunghe, slip lunghi, calzini,

pantofole in feltro + gilet isolante, slip isolanti, guanti traforati, pas-

sa-montagna)

- (R) per gli articoli d’abbigliamento (Maglia a maniche lunghe,

slip lunghi, calzini, pantofole in feltro, giacca, pantaloni, camicia,

guanti traforati, passamontagna)

- (C) fornito dal fabbricante

CONDIZIONI DI TEMPERATURA AMBIENTALE PER
L’EQUILIBRIO TERMICO A DIVERSI
LIVELLI D’ATTIVITA E DURATA D’ESPOSIZIONE

ATTIVITA

No_rma' [T Staﬂg:::r::gaglﬁir:izio si mﬁgvil;oL?;;;sl:eme c,:%f?;:‘&?gg:
applicabile | m*.k/W 75 W/m? 115 W/m? 170 Wi
Lol
EN14058 0,170 19°C 11°C 11°C 2C 0c | -9C
EN14058 0,230 15°C 5C 5C 5 8C |-19C
EN342 0,310 1°C 2C 1°C 15C | -19°C [-32C
EN342 0,390 7C -10°C -8'C 25°C -28°C | -45C
EN342 0,470 3C A7C | -15C | -35C | -38'C |-58C
EN342 0,540 3'C 25°C 22°C 44 -49°C | -70C
EN342 0,620 -7C -32°C 29°C 540 -60°C | -83C

ITA

Marcature :

@ EN14058

X Classe di resistenza termica, R,
X : Classe di permeabilita all’aria, AP (Opzionale)
X : Classe di resistenza alla penetrazione
dell'acqua WP (Opzionale)
X/, dell'articolo d'abbigliamento (Opzionale)
X/, dell'articolo d"abbigliamento (Opzionale)

EN342 0,705 m2K/\W (B)

@ EN342
X

X (completo da sotto B/C/R) : /,, du vétement @ 3
X (completo da sotto B/C/R) : /, du vétement X
(Opzionale)

X : Classe di permeabilita all'aria, AP

X . Classe di resistenza alla penetrazione dell'acqua WP (Opzionale)

EN343

X : Resistenza alla penetrazione dell’acqua, Wp
X : Resistenza all'evaporazione, R,

LARVIK
EN14058

3

3

X
0,270 m2.K/W

X

NORDLAND

EN400
EN343

EN14404 > PROTEZIONE PER LE GINOCCHIA
Tale norma europea precisa le esigenze ed i metodi di prova dei di-
spositivi di protezione delle ginocchia utilizzati da persone che devono
lavorare inginocchiate. Tale norma non si applica alle protezione delle
ginocchia che sono dispositivi medici o destinati alla pratica sportiva.

PROTEZIONE PER LE GINOCCHIA

Tino 1 Protezioni delle ginocchia indipendenti da alcun altro capo di abbigliamento e fissate
p attorno alla gamba

3

Tino 2 Schiuma in plastica o altra imbottitura inserita nella tasche sulle gambe dei pantaloni o

p fissate in permanenza ai pantaloni

Tino 3 Dispositivi non fissati al corpo ma in posizione durante lo spostamento dell’utilizzatore.
p Possono essere previste per ogni ginocchio o per le due ginocchia insieme.

Protezioni di una o delle due ginocchia, che fanno parte di un dispositivo con funzioni

aggiuntive quali una struttura che serve ad alzarsi o ad inginocchiarsi. Le protezioni per

le ginocchia possono essere indossate sul corpo o in maniera indipendente.

Tipo 4
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SCARPE DI SICUREZZA

NORME

EN IS0 20344

Questa norma definisce i requisiti generali e metodi dei test delle scar-
pe di sicurezza, delle scarpe di protezione e delle scarpe da lavoro ad
uso professionale.

Questa norma puo essere utilizzata unicamente con le norme EN ISO
20345 e EN ISO 20347, che precisano i requisiti delle scarpe in funzio-
ne dei livelli di rischi specifici.

EN IS0 20345 » Specifiche delle scarpe di

sicurezza ad uso professionale.

Questa norma definisce, in riferimento alla norma EN ISO 20344, i re-
quisiti fondamentali e addizionali (facoltativi) delle scarpe di sicurezza
ad uso professionale, marcate «S». Queste scarpe comprendono dei
dispositivi per proteggere I'utilizzatore da ferite causate da incidenti che
potrebbero avvenire nell'ambiente industriale per il quale la scarpa &
stata concepita. Sono munite di puntale destinato a proteggere contro
urti con livello di energia pari a 200 joules e contro uno schiacciamento
da 15KN.

LE PARTI DIFFERENTI DI UNA SCARPA

Imbottitura
Protezione del malleolo

Contrafforte

Protezione del tallone
Assorbimento dei
colpi

Prima del montaggio
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Cambrione  Suola anti-perforazione

EN IS0 20347 P> Specifiche delle scarpe da lavoro

ad uso professionale, marcate «0».
Queste scarpe sono diverse da quelle di sicurezza per il fatto che non
hanno puntale di protezione contro urti e schiacciamento.
EN IS0 61340-4-3

La Presente norma definisce i test e le specifiche per la calzature elet-
trostatiche con applicazioni specifiche. Descrive i metodi di prova uti-
lizzata per determinare la resistenza elettrica delle calzature utilizzate
per il controllo del potenziale elettrostatico dell’utilizzatore sul suo posto
di lavoro.

Linguetta + Soffietto

Tomaia (parte alta della calzatura)

Fodera

Protezione della
punta del piede

Puntale di protezione

Suola d’usura con Carrarmato
(parte in contatto con il pavimento)

Soletta di pulizia



INFORMAZIONI TECNICHE
TECHNICAL INFORMATION

CORRISPONDENZA DELLE TAGLIE

Europa 35 36 37 38 39 40 4 42 43 44 45 46 47 48
UK 2345 66 " 78 91 0 1012 11 12 13
Cm 231 237 24,4 251 25.7 26.4 27.1 278 28.4 29.1 29.7 30.3 31.0 31.6

* SB 0 S1 A S5 0 SBH (SCARPE DI SICUREZZA) « 0B 0 01 A 05 0 OBH (SCARPE DA LAVORO)

CLASSE102
TUTTI | MATERIALI

EN IS0 20345

SB : proprieta fondamentali

EN IS0 20347

0B : proprieta fondamentali

CLASSE 1
Scarpe in pelle ed altro materiale, ad eccezione delle scarpe tutte in
gomma o in polimero

S1 : proprieta fondamentali e in piu :

- zona del tallone chiusa

- proprieta antistatiche

- assorbimento d’energia al tallone

- resistenza della suola agli idrocarburi

01 : proprieta fondamentali e in piti :
- zona del tallone chiusa

- resistenza della suola agli idrocarburi
- proprieta antistatiche

- assorbimento d’energia al tallone

$2 : come S1 e in pi :
- impermeabilita all’acqua

02 : come 01 e in pili :
- impermeabilita all’acqua

$3: come S2 e in pit :
- suola anti-perforazione
- suola carrarmato

03 : come 02 e in pili :
- suola anti-perforazione
- suola carrarmato

CLASSE 2
Scarpe tutte in gomma (interamente vulcanizzate*®)
o ttute in polimero (interamente stampate)

S4 : proprieta fondamentali e in pil :

- zona del tallone chiusa

- proprieta antistatiche

- assorbimento d’energia al tallone

- resistenza della suola agli idrocarburi

04 : proprieta fondamentali  in pili :
- proprieta antistatiche
- assorbimento d’energia al tallone

S5 : come S4 e in pil :
- suola anti-perforazione
- suola carrarmato

05 : come 04 e inpili :
- suola anti-perforazione
- suola carrarmato

CHAUSSURES HYBRIDES

Tomaia in gomma (interamente vulcanizzate) o interamente in
polimero (interamente stampate) /alto del corpo della scarpa in pelle
e altri materiali

SBH : proprieta specifiche della scarpe di sicurezza ibride

OBH : proprieta proprie della scarpe da lavoro ibride

Resistenza della suola alla perforazione
Proprieta elettriche :

Scarpa conduttrice
Scarpa antistatica
Scarpa isolante

scarpa Resistenza agli ambienti aggressivi :

(1] 1] TE R Suola isolante contro il caldo
Suola isolante contro il freddo

Assorbimento d’energia attraverso il tallone

Protezione contro gli urti metatarsi
Protezione del malleolo

Resistenza della tomaia al taglio

classe 1)

Resistenza della suola al calore di contatto

Resistenza della suola agli idrocarburi

| SIMBOLI DI SPECIFICHE PARTICOLARI

Resistenza dell'intera scarpa alla penetrazione di acqua
(scarpe impermeabili in pelle et altri materiali, classe 1)

Resistenza della tomaia alla penetrazione e dall’as-
sorbimento di acqua (scarpe in pelle ed altri materiali,

RESISTENZA ALLO SCIVOLAMENTO

Suoli di tipo industriale, duri, per usi interni SRA
© (tipo pavimentazioni dell'industria agroalimentare)
A
Suoli di tipo industriale, duri, per usi interni o esterni SRB
Vedere EN50321 (tipo rivestimenti in vernice o resina nelle industrie)
HI Tutti i tipi di suolo duro ad uso polivalente per interni o esterni SRC
Cl
E
WR
M
AN
CR
WRU
HRO
FO
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REGULATORY FRAMEWORK

THE DIRECTIVE

89/686 directive is intended for Personal Protective Equipment
(PPE) manufacturers and determines conditions for market trade. It
defines the essential requirements in terms of design, manufacture
and test methods for PPE with which PPE must comply in order to
ensure the safety of the users.

STANDARDIZATION

Its aim is to draw up test methods and product standards defining
the technical specifications for products. The respect of these
standards is evidence of conformity to Directive 89/686/EEC and
allows CE marking.

CATEGORIZATION

Taking into account the level of accident risk protection, the Direc-
tive defines categories of PPE and determines the manufacturer’s
obligations:

¢ PPE category 1 : Protection against Minor Risks.
¢ PPE category 2 : All PPE that is not category 1 or 3.
e PPE category 3: Protection against disability or fatality.

48

CERTIFICATION PROCEDURE

o » PPE category 2 and 3:
fl  EC type examination of
PPE by an independent
body for which compli-
ance with the Directive
89/686/EEC is verified
using standards that are
in accordance with the
Directive. Issuance of
the EC type Examination
Certificate (confidential
e documenNt).

of conformity

¢ PPE category 1, 2 and 3: CE marking on the product.

¢ PPE category 3: Control by an independent body that ensures
compliance of the manufacture with of examined PPE:
- Or control of the final product (procedure called 11A)
- Or control of the production (procedure called 11B)

¢ PPE category 1, 2 and 3: Establishment by the manufacturer of
the EC Compliance Declaration which shows the user the compli-
ance of the PPE with the 89/686/EEC Directive.

Note: Some products have passed tests for American standards
(USA).

SAFETY EYEWEAR

Safety eyewear provides protection from spray and splatter from parti-
cles, liquids and dust, and from chemical product fumes and radiation.

» HOW TO PROTECT YOURSELF?

Select the most suitable protective glasses or shields.

e Identify the type of risk: spray, radiation, other, ...

e Determine the type of protection: spectacles-type safety glasses,
goggles, face mask, cover goggles, ...

* Note the protective features: scratch-resistant, fog-resistant, tinted, ...
e Select the type of eye-piece: one-piece or double lens.

e Choose the frame type : design, classical, ...

» STANDARDS

¢ EN166 : applies to all types of individual protection of the eye which
protects from hazards likely to damage the eye, except for nuclear radi-
ation, x-rays, laser emissions and infrared emitted by low-temperature
sources. Does not apply to eye protection for which separate standards
exist (anti-laser eye protection, sunglasses for general use,...).

e Symbol meaning:

1: optical class allowing permanent wear of the spectacles

S: Increased robustness: steel ball of 22 mm diameter at 5.1 m/s

F: Low energy impact; steel ball of 6 mm diameter at 45 m/s (maximal
protection for glasses).

B: Medium energy impact: steel ball of 6 mm diameter at 120 m/s
(maximal protection for goggles).

A: High energy impact: steel ball of 6 mm diameter at 190 m/s (maxi-
mal protection for visors).

3: Liquid resistance (droplets or splashes)

4: Large dust particles resistance (size of > 5 um)

5: Gas and fine dust particles resistance (size < 5 pm)

8: Short circuit electric arc resistance

9: Resistance to splashes of molten metal and penetration of hot solids
T: High speed particles at extreme temperatures

N: Resistance to fogging of lenses

K: Resistance to surface damage by fine particles (anti-scratch)

EN175 : Specifications for the safety requirements for eye and face
protection equipment for welding and related techniques (filters frames/
media).

EN169 : Specifications of level numbers and requirements relating to
the transmittance of filters to protect operators for welding and related
techniques. Specification of requirements for welding filters with double
number of levels.

EN170 : Specifications of level numbers and of requirements relating
to the transmittance of the filters for protection against ultraviolet radi-
ation.



TECHNICAL INFORMATION

INFORMAZIONI TECNICHE

EN172 : Specification of level numbers and requirements relating to the
transmittance of filters for protection against solar radiation, industrial

use.

EN1731 : Material specifications, design, performance and test meth-

ods for eye and face mesh type protective, for professional use.

FILTERS

EN

ANSI (US American National Standards institute) Z87.1-2003 :

Specifications and minimum general requirements, test methods, se-
lection, use and maintenance of eye and face protection.

2 resistance levels:

"Basic Impact" Z87 marking
"High Impact" 287+ marking

Special filters can eliminate certain parts of light and a high proportion of the electro-magnetic spectrum (ultraviolet rays, infrared rays. ..).

EN166
Minimal UV FILTERS (EN170) IR FILTERS (EN171) SUN FILTERS (EN172) WELDING (EN169)
transmission
Lens colour SCALE Nr 2 2 4 5 6
factor of
visible "ght Colours perception Colours perception Without IR protection With IR protection OEEB
may be alterated is not alterated specification specification
(- 0, - -
s oo IECH 41 13
3 74.4% | 12| 21.2 212 412
N 58.1% [ 14| 214 2C-1.4 414 514 614
Ex /4
ES | 432% 217 2617 417 517 617
=1-J oo
29.1% I 22 202 42 52 6-2
g 17.8% “ 225 20-25 425 525 625
@ 8.0% [ 31 531 6-31
85% 23 2c3 43 3
3.2% [ 4] 2-4 2C-4 44 5-4.1 6-4.1 4
1.2% [ 5 ] 25 205 45 5
z [ 0.085% [ 10 | 410 10
ooccosts [ EEE 15
0.000023% [ 16 | 16

SPECTACLES LENS MARKING

Lens marking is composed by 2 numbers (separated in the middle by a "-"):

CODE NUMBER :

from 2 to 6. Welding lens have no code number.

SCALE NUMBER : from 1.1 (the highest % of tra.ns‘rnlslsmn‘ |‘n V|s!ble light, the clearest lens)
to 16 (the lowest % of transmission in visible light, the darkest lens)

DELTA PLUS RANGE :

The yellow coloured possibilities are available in the DELTA PLUS range.
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RISKS TO THE EYE FROM HARMFUL RADIATION

Wave Length

Environment

Eyesight damage

UV-A
uv-B
uv-C

Blue light

Infra-red

315-380 nm

280-315nm

100-280 nm

400-480 nm

780-1400 nm (near IR)
1400-2000 nm (IR mid)

Outdoor work.

Sunlight. Industrial environment.
Black light tests.

Industrial environment. Arc welding.

Industrial environment.
Computer work (fatigue, VDU).
Electrical installations. Outdoor work.

Electric welding.
Molten work (glassmaking, steel production).
Micro-wave processes. Sunlight.

Eye fatigue, partial blindness, cataract. Sunshine.

Cataract. Welder flash. Arc flash.

Cornea or crystalline lesions. Loss of eyesight.

Retinal lesions. Loss of eyesight.
Blurring degeneration (age).
Retinitis pigmentosis.

Retinal lesions.

Blurring degeneration (age).

Retinitis pigmentosis (near-IR).
Crystalline and cornea lesions (mid-IR).

THE ELECTRO-MAGNETIC SPECTRUM

0nm
In Nanometers: nm.

Ultra-violet spectrum radiation

Uv-C

200

100

300
280
315

Visible light spectrum
Violet-blue-green-yellow-orange-red

UV-B UV-A

400
380

500
480

Blue light zone

600

700

800
780

Infra-red radiation zone

1400

2000

RECOMMENDED USE OF DIFFERENT GRADE NUMBERS FOR ARC WELDING ACCORDING TO STANDARDS EN169/EN175

A Current amperage

Process

MMA

MAG

TIG

MIG (heavy metals)

MIG (light metals)

10

Arc air gouging

10

Plasma cutting

Micro plasma welding

This table is valid under normal conditions of use, in which the distance between the eye of the user and the mass of molten metal is approx. 50 cm and average light is approx. 100 lux.
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TECHNICAL INFORMATION
INFORMAZIONI TECNICHE

SAFETY HELMET
» HOW TO PROTECT YOURSELF ?

To choose the correct safety helmet

To identify the risk: falling bumps or combined risks (hearing protec-

tion and face protection).

» STANDARDS

The safety helmet has three functions:

EN

Antipenetration for an effective skull protection.
Shock absorber because the cap and the harness absorb shocks.

Deflector thanks to a suitable design which makes it possible to de-
flect the fall of an object from the top of the head.

There is in addition a selection of accessories which offers a face and
hearing protection.

Protective helmets for industry

Impact*: force transmitted to the headform must not exceed 5 kN at the fall of an object of 5 kg from a 1m height.
The impact energy of the helmet at the end of the test is 49 J.

Penetration*: the tip of the mass used in the test (3 kg over 1m) must not come into contact with the skull
Flammability: the helmet should not burn with flame emission more than 5 seconds after removal of the flame.

* The impact and penetration tests are performed at room temperature, at 50 aitiati~NDEC

In extreme temperatures: impact and penetration tests are conducted at room temperature at 150°C, at -20°C or -30°C

2 Protects against lateral compression. The maximum deformation of the helmet should be < 40 mm
=
S | Protects against accidental short-term contact with a live electrical conductor up to 440 VAC
-9
o
Resistance to molten metal splashes
(2]
2=z = Electrically insulating helmets for use near energized equipment not exceeding 1000 VAC or 1500 VDC
i § o2 & (appliance class 0).
= 5 o &5 = Used simultaneously with other electrically insulating protective equipment, these helmets prevent dangerous currents passing through to the person's
il % S E = head.
@ e ° These optional electrical insulation tests are more stringent than the EN397 and they complement them. (2 triangle marking, Class 0).
=3 o
=58 % =
ESzs :
< 0 (=%
E ﬁ § = Depending on the type and class of the helmet:
8 g 2 Protection against mechanical risk (impact, penetration, crushing), flammability, electrical insulation.
§88s g
SHEE 2
<t 5
Impact*: This PPE protects against impacts from knocks against structures or objects. It does not protect from the impact of a falling object at all.
> > The impact energy of the cap at the end of the test reached 12.25 J.
‘g = Penetration* : the tip of the mass used in the test (0.5 kg over 0.5 m) must not come into contact with the skull
.E = * The impact and penetration tests are performed at room temperature, at 50T avtiat-1ec
-ﬁ Should in no way be a substitute for an industry type helmet (EN397).
§ In extreme temperatures: impact and penetration tests are conducted at room temperatur at -20°C or -30°C
g E: Protects against accidental short-term contact with a live electrical conductor up to 440 VAC
3 E Flammability : the helmet must not burn with flame emission more than 5 seconds after removal of the flame (F marking)
o

» HELMET MARKING ILLUSTRATION

Year and month of manufacture:
Taking the last marked point and refer to the
month and the year. Here made in 07/2012.

Helmets lifespan:

ZIRCON, QUARTZ:

5 years from date of manufacture,

3 years in use.

SUPER QUARTZ, DIAMOND, GRANITE:
7 years from the date of manufacture,

4 years use.

Helmet L) 3 c EN397:1995 > CE Marking
material Q ’ A1:2000 > Standard number
ABS _ DIAMORDY > Name of the helmet model
2°¢ D [ > Optional requirements
Classe 0 > EN50365 standard
Batch NR : > Batch number
production date
1234567891012 )\ ) -

2010 S e e [e e e s s [e o e a > Manufacturer identification

gg}; cTeleTelelele DELTAPLUS

2013 53-63cm > Size Range

2014 ]

2015 [ [}

2016
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HEARING
PROTECTION

» HOW TO PROTECT YOURSELF ?

To choose the correct product for hearing protection.

¢ |dentify the nature of the noise: stable, fluctuating, intermittent, pulse.
¢ Measure the noise at the working station: intensity (dB) and volume (Hz).
¢ Determine the exposure time

e Calculate the reduction nécessaire pour revenir a un niveau ambi-
ant acceptable (cf Directive 2003/10/CE).

Requirements Directive 2003/10/EC:
Minimum requirements for the protection of workers against the

risks related to noise exposure

8 hours exposure time
at > 75 dB(A) and > 80 dB(A)

Hearing protection
recommended

The performance of the hearing protector (jts attenuation level) must
be adapted to the risk assessment of the workplace. It should bring
the noise level to a level that is not harmful to health, while avoiding
overprotection would cut the operator from his environment (warnings,
communication...)

» HOW DO YOU USE THE ATTENUATION VALUES?

3 indicators, from the simplest to the most precise are made available
to the user:

¢ SNR (Simplified Noise Reduction): Single average value of atten-
uation.

e HML : Attenuation values expressed in terms of average levels of
frequency:
H : Attenuation of PPE at high frequencies (pitched noises)
M : Attenuation of PPE at medium frequencies
L : Attenuation of PPE at low frequencies (bass sounds)

e APV (Assumed Protection Value) : Attenuation values expressed
on 8 specific frequency levels (see the data sheet of the hearing pro-
tector).
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%

B STANDARDS

e EN352 : Exigences of safety and tests
e EN352-1 : the ear-muff
e EN352-2 : the earplugs
e EN352-3 : the adjustable head defenders for the safety helmets.
e EN352-6 : Earmuffs with electrical audio input.
¢ EN352-8 : Audio enabled earmuffs.
These standards establish requirements with regards to the manu-

facture, the design, performances and test methods.
They stipulate the putting at disposal relative to the characteristics.

e EN458 : Hearing protection
Recommendations for selection, use and maintenance.

¢ ANSI (US American National Standards institute)
$3.19 - 1974

This standard specifies the test method for determining the level of
noise attenuation (NRR Noise Reduction Rating) of the hearing pro-
tection, as recommended by the EPA (U.S. Environmental Protection
Agency).




TECHNICAL INFORMATION

INFORMAZIONI TECNICHE

DISPOSABLE BREATHING
PROTECTION

» HOW TO PROTECT YOURSELF ?

To choose the correct breathing protection.

¢ Identify the type of risk: dust, fume, ...

¢ |dentify the toxic product.

¢ Locate and record toxicity (concentration).

e Compare with the exposure limit value of the (OEL or STEL).

¢ Determine the type of filter (P1, P2 or P3).
This step must take the environment of the exposed working station
unto consideration (moisture, temperature...)

RESPIRATORY
MASKS

Respiratory masks give you protection against respiratory attacks:
Fumes, dust, mists, gases, vapours.

» HOW TO PROTECT YOURSELF ?
To choose the correct respiratory apparatus (half-mask or complete
mask equipped with one or two cartridges).

¢ |dentify the type of risk: dust, fume, gas, vapours, ...

¢ |dentify the toxic product.

¢ Locate and record its toxicity (concentration).

e Gompare with the exposure limit value of the (OEL or STEL).

¢ Determine the type of filters: With A, B, E, Kand its class 1, 2, 3.
This step must take into account of the environment of the exposed
place (moisture, temperature...)

EN

» THE CHOICE OF A FILTER

Each filter or cartridge is identified with a colour code.
Example for a filter ABEK + P:

—/

FILTER USE CHART
Gas and vapour :

filters Type of protection

Protects from organic gases and vapours
Type A - whose boiling point is > 65°C (solvents and

hydrocarbons).

Protects from organic gases and vapours
Type AX - whose boiling point is < & 65°C (acetone,

ethers, methanol ...)

Protects from inorganic gases and vapours,
Type B - except for carbon monoxide.

Protects from sulphur dioxide and some
Type E acid vapours and gases.

Protects from ammoniac and some amine
Type K derivatives.

FILTER ABSORPTION CLASS
FOR GASES AND VAPOURS

Low capacity filter
Class 1 (pollutant concentration < 0.1% or 1000 ppm).

Average capacity filter
Class 2 (pollutant concentration < 0.5% or 5000 ppm).

High capacity filter
Class 3 (pollutant concentration < 0.1% or 10 000 ppm).

ppm Concentration in parts per million.

V  The valve provides better com-
fort. It facilitates exhalation, decreases
C0, content, and reduces heat and
humidity inside the mask.

P Horizontal folding.
B Vertical folding.

W Protection against unpleas-

ant odours.
FFP2 J
Protection level of the mask according to the F 4
filtration ability of the filter medium. 4
Filtering Facepiece Particles = { DELTRPLUS NR Non-Reusable.
Filtering Face Piece from Particles. M1200VPC The mask should not be used
“‘ CEFE:SE DEQ for more than 8 hours.
’ Y \Emn:my
No. of the quality control —— ;P
laboratory. D Opti :
ptional test of the EN149:2001 standard
for clogging the Dolomite.
This test indicates that the mask has a greater
Instructions inside the packaging resistance to clogging: Extended respiratory
Standard comfort.



DUST AND AEROSOL FILTERS

Colour code Protection

P1 I:l Protects from non-toxic dust and / or wa-
ter-based aerosols.

P2 Protects from slightly toxic or irritating solid
aerosols and / or liquids.

P3 Protects from solid aerosols and / or liquids
listed as toxic.

> STANDARDS

The main standards concerning the respiratory apparatuses

e EN136: overall masks
It contains laboratory tests and practical performance tests to check
the conformity with resistance to temperature, to impacts, to flame,
to thermal radiation, to traction, resistance to cleansers and disin-
fectants. Furthermore, the visual inspection must concern the mark-
ing and the manufacturers’ information guide.

¢ EN140: half-masks and quarter-masks
It contains laboratory tests and practical performance tests to check
the conformity with resistance to impacts, to cleaners and disinfect-
ants, to temperature, to flame and respiratory resistance

e EN14387: gas filters and compound filters
It contains laboratory tests to check the conformity with resistance to
impacts, to temperature, to humidity and corrosive atmospheres, and
with mechanical and respiratory resistance.

e EN143: filters against particles
It contains laboratory tests to check the conformity with resistance to
impacts, to temperature, to humidity and corrosive atmospheres and
with mechanical and respiratory resistance.

o EN149: filtering half-masks
It contains laboratory tests to check the conformity with resistance to
impacts, to cleansers and disinfectants, to temperature, to flame and
with respiratory resistance.

¢ EN405: half-masks fitted with valves and gas filters or
compound filters
It contains laboratory tests to check the conformity with resistance
to handling and wear, to impacts, to flame and with respiratory re-
sistance.
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CLASSIFICATION OF THE FILTERS

% Minimum level of filtration 80 % 94 % 99 %
Total Inward Leakage (TIL) 22% 8% 2%
Nominal Protection Factor (NPF) 45 12.5 50
Assigned Protection Value (APY) 4 10 20

¢ NIOSH (US National Institute for Occupational Safety) 42
CFR Part84
Filtering facial parts, multiple levels of protection (non
exhaustive list):

e NIOSH 95 : Filter at least 95% of the particles (non-oily) suspended
in the air.

e NIOSH 99 : Filter at least 99% of the particles (non-oily) suspended
in the air.




TECHNICAL INFORMATION EN
INFORMAZIONI TECNICHE

USER GU'DE FOR BREATH'NG Each toxic substance has an occupational concentration limit, beyond
APP AR ATUS FILTER FOR POLLUT'NG which respiratory protection is essential. These values can be expressed

in ppm (parts per million) or mg/me. There is a limit value for exposure
SUBSTANCES measured at 8 hours (OEL), and a limit value for short-term exposure
measured over 15 minutes (STEL).

= = - = %
£ £ <g = £
Acetaldehyde 75-07-0 Ax 100 180 . Dichloroethylether / A e 5 o) Methylsulphate / A 5
Mﬂi"‘ acld . bt A “ D e Dichloromethane AxP 100 360 . Monochloroacetone / A » .
Acetic anhydride 108-24-7 B 20 » . A i e . m m Monomer styrene 100425 A 50 25 > O
:2::;;2 e | ™ : Diethylamine 9ssr | A © . Naphtylamine / N ) » | e
N . . Diethylether 60-29-7 Ax 1200 . Neon 7440-01-9 .
Acits with ammoria ! X s Dimethylaniline 121-697 A 5 2% . Nickel 7440-02-0 P 1 .
Acrolein 107-02-8 AxP 025 . L Nickel carbor P .
Acrylic acid 79107 A 10 20 ) o) Dimethylether 115-10-6 Ax . _c .e m»x nyl »
Acrylonitrile 107131 A N 9 o Dimethylhydrazine 57-14-7 K 01 02 3 Nitric acid 7697-37-2 B+P 2 5 °
Alcohols / WA » . Dimethyltriethylamine 7087-68-5 Ax . N!troanlllne ! B+P 3 .
Allyl alcohol 107-18-6 A 5 » . Dimethypropane 463-82-1 Ax . Nitrobenzene A 1 5 .
Allyl bromide 106-95-6 A » ° Dioxane 123-91-1 A 10 35 » . N!troelhane A 100 310 » 0
Allyl chloride 107-05-1 Ax 3 . Esters v » . M!lmgen : .
Allyl ether 557-40-4 A 2 » . Ethane 74840 * Nitroglycerine A 015 15 .
Aluminium 7429-90-5 P 10 » . Ethanol 64175 A 1900 » . Nitromethane 8 100 250 .
Alundun i 3 » o Ethanolamine 141-435 A 3 8 » . Octane A 01 .
Ammonia 7664-41-7 K 25 18 » . Ethers N » . Oleum 8014-95-7 B+P » .
Amyl acetate ! A 100 30 » . Ethyl acetate 141-78-6 A 400 1400 » . Oxalic acid 144-62-7 B+P 1 » 0
Amy! alcohol 71-41-0 A 100 360 » 3 Ethyl alcohol 64-17-5 A 1900 » . 0zone 10028-15-6 A8 01 02 0
Amyl butyrate ! A » . Ethyl bromide / ™ 200 890 . Palladium 7440-05-3 P » .
Amyl formato 036493 A » | e Ethyl butyrate 105-54-4 A K Parasiticide AB+P » | e
Amyl nitrate ZIED 2 Ll O Ethyl chloride 75003 A 100 | 2600 . Parathion 5382 [ ABP 01 .
Aniline 62533 A 2 10 . Ethyl chloroacetate 105395 A » . Pentachlorrethane 76017 A » .
EUILEie 120927 ? Y 2 Ethyl ether 60-29-7 Ax 1200 0 Pentane 109-66-0 A 600 1800 o
Antimony 7440360 ’ 05 ’ d Ethyl formate 109-94-4 M 100 300 . Perchlorethylene 127184 A 50 335 » .
Aqua regia : & vl Ethy iodide woss | a v | e Phenol e | | s | e .
Argon et ¢ Ethyl nitrate 109-955 M 100 310 . Phenylhydrazine 100-63-0 A 2 .
Arnm:.nlc amine / A » O Ethyl sulfate / A » . Phosgene 75445 ] 04 .
Arsfmlc rosse ’ o ’ ° Ethylamine 75-04-7 K 10 18 » . Phosphoric acid 7664-38-2 B+P 1 » 3
Arsine I O Y 02 .
Asbestos / P 0.1 fibres fom| ) ° Ethylene 74-85-1 3 Phosphoric esters 7 AB+P » .
Barium 7440-39-3 p 05 > O Ethylene dibromide / A » . Phosphorus ) ) 7723-14-0 P 01 » .
Bauxite ! P » Py Ethylene dichloride 107-06-2 A » . Phosphorus trichloride 7719-12-2 B+P 3 .
Benzene 71-43-2 A 30 » . Ethylene imine 151-56-4. K 1 . Picric acid 88-89-1 AP 0.1 .
Ben: 92-87-5 AP ) . Ethylene oxide 75218 I 1 . Polyester resin ! B .
Benzoic acid 65-85-0 AP » | e Firesmoke / B+P 5 » . Powder pesticides / P » .
Benzole / A » . Fluorine 14762-94-8 B 2 . Propane 74986 ¢
Benzoquinone / A+P 01 04 . Formaldehyde 50-00-0 B 05 . Propine 74-99-7 * 1000 1650
Benzyl bromide 100-39-0 A » . Formaldehyde 50-00-0 B 3 . Propyl acetate 109-60-4. A 200 840 » .
Benzylaniline 100-46-9 A » . Formol 50-00-0 B . Propyl alcohol 71-23-8 A 200 500 » .
Beryllium 7440-41-7 P 0.002 » . Freon / AB » . Propyl chloride 540-54-5 Ax 3
Boroethane 19287-45-7 B+P 01 1 . Furfural 98-01-1 It 20 » Py Propyl ether 11-433 A » .
Boron fluoride 7637-07-2 B+P 25 » . Gasoline vapors / A 1000 ) 5y Propyl formate 110747 A » .
B ACe e ! A DO Glycol 107-21-1 A y» | e Propyl sulphide / A » | e
Bromchlormethane 74-97-5 AxsP 20 1050 . Helium 7440597 . Pyridine 110-86-1 A 5 15 ) °
Bromin ! e o . Heptane 12szs | A | w0 | o0 » | e Selenium o2 | b | o | 02 )
Bromobenzene / A » . Hexane 110543 A 50 70 ) . Short chain amine / K » .
Bronehiang A 0 &0 * Hexanol / A » . ion chloride 10026-04-7 3
Bromoforme . o 4 ° Hexon 108101 A 410 » . Silver 7440-22-4 P 01 » o
:m::::ne :22:?2 A: 20 = Hydrazine 302012 KsP (] 01 . Sodium carbonate 497-19-8 4 » .
Butyl acetate 123-864 A 150 710 > Hydrobromic acid 233-113-0 B+P » . Sn»lv.em (general) / A » 0
Butyl alcohol 71363 A 100 360 K Hydrocarbons A 1000 L Stibine . ! ¢
Butyl butyrate 100217 A 3 o Hydrochloric acid 7647-01-0 B 75 » . Sulfur (I!ex_aﬂuonde) 25?1 -63-4 4 1000 amo » .
Butylamine 109-73-9 K 15 » . Hydrocyanic acid 74-90-8 B 2 2 . Sulfur dioxide : 231-195-2 E 2 5 » .
Butylene 106-98-9 Ax . Hydrofluoric acid 7664-39-3 B+P 25 . Sulfur hl_zxa.ﬂnorlde 2551-62-4 AB+P » .
Cadmium 7440-43-9 P 0.05 » . Hydrogen 3 Sulfur trioxide 7446-11-9 B+P » .
Cadmium oxide 130619-0 4 005 . Hydrogen peroxide 7720-84-1 8 » . Sulfure chloride 1002567-9 | B+ 6 » .
Carbon disulphide 75-15-0 Ax 0 30 . Hydrogen phosphide 7803512 B 01 013 . Sulfure pentafluoride B+P 025 .
Carbon monoxide ! . 50 55 Hydrogen selenide 7783-07-5 8 002 008 . Sulfuric acid 7664-93-9 B+ 1 » 0
Carbonic acid / 3 Hydrogen sulfide 7783-06-4 AB 5 7 . Sulfurylchloride 7791-25-5 B+P » .
Carborundum 409-21-2 P » . Indium 7440-74-6 [ 01 » Y Talc 14807-96-6 P » .
Caustic soda / P 2 » . Insecticide AB+P » ° Tellurium 13494-80-9 P 01 » .
Chlorine 7782-50-5 B 3 » 3 Iron oxide / P 5 » . Tetrabromethane / A 01 14 .
Chloroacetaldehyde 107200 A 3 » | e Isocyanates / sep | oo | oos . Tetrachloroethane A 1 7 » | e
chlnrohenle.ne 108-90-7 A 10 » . Isopropyl alcohol 67-63-0 A 980 » . Tetrachloroethylene 127-18-4 A 670 » .
Chlorobutadine / A 0 % . Ketene / . 05 09 Tetraethyl lead 78:00-2 A 01 .
Chloroethane 75003 Ax 100 2600 3 o) 7 o D . Tetramethyl lead 75.74-1 A 015 O
Chloroform 67663 A ° 2 . Lead (vapours) / I 01 » . Tetranitromethane 509-14-8 B 1 8 .
(Caloroplcein 76062 A 0 L7 ® Liquid pesticides 7 AB+P ) . Thallium 7440-28-0 P 01 » .
Chlororde T I N [ e ooss |- ‘ el ) " s
Chromic acid 7738945 | BEP 005 . Mercury 749976 | Ho+P 005 . in 0
E i ) B 05 5 . Methanol 67-56-1 Ax 200 260 . Tﬂlll_E'!E 108-88-3 A 100 375 » o
Coal / » . Methyl acetate 79-20-9. Ax 200 610 . Tl{lllldlne i A 2 .
Cobalt 7440484 5 01 D O Methyl alcohol 67-56-1 A 200 260 . T'EC"lﬂWemﬂ"e / A 300 1650 » .
Copper 7440508 P 2 ) . Methyl bromide 74-83-9 Ax 5 20 ° Tr!chlnmamylens 79-01-6 A 75 405 » .
Cotton / P 02 ) . Methyl butyl ketone / A 5 20 . Trichloromethane 67-66-3 AP 1900 .
Cresols 1319-77-3 A 5 2 » . Methyl butyrate 623-42-7 A » ° Triethylamine 121-44-8 A 40 » °
Cyanogen bromide 506-68-3 B+P » . Methyl chloride 74873 ™ 50 105 . Trifluoromethane 75-46-7 B » .
Cyanogen chloride 506-77-4 B 06 . Methyl ether 115106 ™ . Trimethylamine 75503 K 2 » .
Cyclohexane 110827 A 300 1050 » . Methyl ethyl ketone 78-93:3 A 590 » . Vanadium 7440-62-2 P 005 » .
Cyclohexanol 108-93-0 A 50 200 » . Methyl formate 107313 ™ 100 250 ° Vinyl acetate 108-05-4 A 10 30 » .
Cyclohexanone 108-94-1 A 2% 100 » . Methyl iodide 74-88-4 Ax 28 . Vinyl bromide / Ax .
Decyl hydride 124185 A » . Methyl nitrate 598-58-3 am | 100 250 » . Vinyl chloride 75014 A 6 .
Diaminoethane Jo783 K % LB ) Methyl propy! ketone wrere | A | 20 | 700 » | e Welding vapours / 8+ » | e
Diazomethane 334-88-3 A 04 . Methylamine 74895 K 12 ) . Xylene / A 100 435 » .
Dibutyl ether iKBE5 & i » O Methylaniline 10061-8 A 05 2 . Xylidine / A 2 10 » .
Dichloroethane 107-06-2 AxiP 10 40 . Methylbutane 78.78-4 A O Xylophene / AP .
Dichioroethyjene ! I ol =) 0 Methylene bromide / A » | e Xylyl bromide / .
Methylene chloride 75092 A W . Xylyl chloride ! AP » .
’ :Use an insulating filter Methylene iodide 75-11-6 A ) . Zinc 7440-66-6 P 10 » .
. : Half-mask Methylpropane 75-285. Ax Y Zinc oxide / P 10 5 » 3
@ : Full mask This list is not contractual. It is an indicative list and in no way incurs the liability of DELTA PLUS.
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HAND
MEASURING

» CHECK YOUR SIZE :

Place your hand as shown on the drawing,
with the green line between the thumb and
the index finger.

Read your size to the right of your hand.

A
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TECHNICAL INFORMATION
INFORMAZIONI TECNICHE

THE EUROPEAN
STANDARDS

EN420 > GENERAL REQUIREMENTS

¢ Conform to harmlessness (pH, chrome VI levels, etc...).

¢ Conform to the size charts (see chart on below).

e Pass the dexterity test

¢ Gonform to the labelling, information and identification
instructions.

SIZES AS PER STANDARD EN420

Hand dimensions (mm)

Minimal
Palm glove length
. Length
circumference
6 152 160 220
7 178 17 230
8 203 182 240
9 229 192 250
10 254 204 260
11 279 215 270

> STANDARDIZED LABELING/IDENTIFICATION

All our products meet the requirements in directive 89/686/CEE. Each

is clearly identified by a standardized label, on which you will see:

e our brand logo ;

e the product reference ;

e the size ;

e an information tag indicating that instructions are available for the
product ;

e the standardization pictogram(s) with their performance ratings.

And of course the data sheet for the product and the statement of com-
pliance are available by simple request and on line 24 hours/day on our
Web site: www.deltaplus.eu

EN

» MECHANICAL RISKS

EN388

The EN388 standard applies to all types of protective gloves with re-
spect to physical and mechanical aggression from abrasion, cutting
from slicing, perforation and tearing.

PERFORMANCE LEVELS
Oto4 Oto5 Otod4 Oto4
| RESISTANCE TO PERFORATION
Force required to pierce the sample with a
standardized punch.

RESISTANCE TO TEARING
Maximum force required to tear the sample.

REQUIREMENTS

| RESISTANCE TO CUTTING WITH A BLADE
Number of cycles required to cut the sample at constant

speed.
| ABRASION RESISTANCE
Number of cycles required to damage the sample at constant
speed.
ABRASION RESISTANCE o || o
(number of cycles)
BLADE CUT RESISTANCE 15 o5 50 100 2
(index)
TEAR RESISTANCE (N) 10 2 50 75
PUNCTURE RESISTANGE (N) 20 60 100 150

> COLD RISK

@ EN511

The EN511 standard defines the requirements and test methods for
cold protection gloves from cold transmitted by convection or conduc-
tion down to -30°C. This cold can be from climatic conditions or indus-
trial activity.

PERFORMANCE LEVELS REQUIREMENTS
Oto4 Oto4 Otol

L IMPERMEABILITY TO WATER
RESISTANCE TO CONTACT COLD

RESISTANCE TO CONVECTIVE COLD
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> HEAT AND FIRE RISK

@ EN407

The EN4Q7 standard specifies the test methods, the general require-
ments, the thermal performance and the labelling of gloves to protect
from heat and fire.

It applies to all gloves which must protect hands from heat and/or
flames in any one or several of the following forms: fire, contact heat,
convective heat, radiating heat, small spray of molten metal or large
spray of melting metal.

PERFORMANCE LEVELS REQUIREMENTS

Oto4 Oto4 Oto4 Oto4 Oto4 Oto4
RESISTANCE TO LARGE
METLING METAL SPRAY

Amount of spray required to
cause damage.

RESISTANCE TO SMALL MELTING

| METAL SPRAY
Amount of spray required to raise the
glove to a certain temperature.

| RESISTANCE TO RADIATING HEAT
Time required to raise to a given tempera-
ture level.

| RESISTANCE TO CONVECTIVE HEAT
Time during which the glove is able to delay the
transfer of the heat of a flame.

| RESISTANCE TO CONTACT HEAT

Temperature (within the range of 100°C to 500°C) at
which the person wearing the gloves will not feel any pain
(for a period of at least 15 seconds).

| RESISTANCE TO FLAMMABILITY
Time during which the material remains lighted and continues to
be consumed after the ignition source has been eliminated.

PERFORMANCE CONTACT THRESHOLD TIME
LEVEL TEMPERATURE °C (second)
1 100°C >155
2 250°C >15s
3 350°C >15s
4 500°C >155
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EN12477 > WELDERS RISK

Requirements and test methods for gloves used for manual welding of
metals, for cutting and related techniques. Welder gloves are ranked in
two types: B when great dexterity is required, and A for other welding
Processes.

> AGAINST THE RISKS OF MICRO-
ORGANISMS & CHEMICAL RISKS
Standard EN374-1, protective gloves against chemicals and micro-or-
ganisms, specifies the performance requirements required for gloves
for protecting users against chemical products and/or micro-organisms
and defines the terms to be used:

e Penetration (tested as per standard EN374-2):
Diffusion, at a non molecular scale, of a chemical product and/or
micro-organism through the porosities, seams, micro-holes or other
imperfections present in the material of the protective glove.

¢ Permeation (tested as per standard EN374-3):
Process by which a chemical product diffuses through the material
of a protective glove, at the molecular scale.
A glove is considered resistant to chemical products if it obtains
a performance index to permeation at least equal to 2 for three
test chemical products included in the following list of chemical
products:

CODE LETTER CHEMICAL PRODUCT

Methanol

EN374-1

Acetone
Acetonitrile
Dichloromethane
Carbon disulfide
Toluene
Diethylamine
Tetrahydrofurane
Ethyl acetate
n-Heptane

Caustic soda 40 % (NaOH or sodium hydroxide)

mr X ¢ — I & m m O o @™ >

Sulphuric acid 96 %

PASSAGE TIME MEASURED (MN) P R EATION

>10mn

> 30 mn
> 60 mn
>120 mn

> 240 mn

oD OB W N =

> 480 mn




TECHNICAL INFORMATION

INFORMAZIONI TECNICHE

The glove will then carry the following pictogram:

Failing compliance with this requirement,
the glove will carry the following pictogram: @

Examples of application:

The field of use is decisive, as depending on the case, the glove must
only be water and airtight, resistant to micro-organisms, sealed against
splashes of low concentrate chemical products, resistant to low con-
centrate chemical products or against chemical products. It is therefore
highly important to consult the recommended fields of use.

EXAMPLES OF USES CAIT‘EG;JEI:‘IES
APPLICATIONS s PR

Waterproof glove for very

frequent and prolonged None CAT I
use For Minor Risks

(dish washing gloves)
CAT Il
For Intermediary
Risks
CAT Il
For irreversible
Risks
CAT Il
f For irreversible
Risks

Glove against
micro-organisms
(bacteria, fungi),
air and water proof

EN374-1
EN374-2

Glove offering low pro-
tection against chemical
products

(occasional contact),

air and water proof

TEST METHODS
EN374-1
EN374-2
EN374-3

Glove against chemical
products

(direct and prolonged contact),
air and water proof
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EN374-1
EN374-2
EN374-3

1502859 (DISPOSABLE GLOVES)
Determine the acceptable quality level (AQL): AQL 1.5 for instance
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FOOD
COMPATIBILITY

Q'P » FOOD COMPATIBILITY IS GOVERNED BY:

Regulation (EC) N° 1935/2004 of the European Parliament and
of the Council of 27th October 2004 on materials and articles
intended to come into contact with foodstuffs.

Materials and articles must be manufactured in compliance with good

manufacturing practice so that, under normal or foreseeable conditions

of use, they do not transfer their constituents to food in quantities which

could :

e endanger human health ;

* bring about an unacceptable change in the composition of the food or
a deterioration in the organoleptic characteristics thereof.

Food contact of plastic materials is governed by Regulation

(EU) No 10/2011 of the Commission of 14 January 2011 repeal-

ing the directive 2002/72/EC.

PVC/Vinyl or even Latex/Nitrile gloves (unless local legislation exists) are

directly subject to this directive.

It defines:

e positives lists of authorized constituents ;

e the purity criteria applicable to some of these constituents ;

e special migration limits in foodstuff s for certain constituents ;

e maximum residual quantities of some constituents in the material ;

e an overall migration limit in foods (10 mg/dm? of material or
60 mg/kg of food).

Directive 85/572/EC provides the list of stimulants to be used
for testing migration of constituents of plastic materials and
articles intended to come into contact with foodstuffs:

e Aqueous foods (pH > 4.5); Stimulant A ;
e Acid food (pH <= 4.5): Stimulant B ;

e Alcoholic foods: Stimulant C ;

e Fatty foods: Stimulant D.

e Dry foods: Stimulant E.



HAND PROTECTION

CHEMICAL
RESISTANCE TABLE

=
I S i
I T S N
I R R .
sie ISR I I
sgtat AR I .
I I .

il PVC vinyl

20% nitric acid
30% formaldehyde

50% acetic anhydride

85% trigthanolamine
Acetaldehyde
Alcoholic beverages
Ammonium carbonate

Amyl acetate

Benzaldehyde

Benzyl alcohol

Bach A A R A
Brake ol (ockfoed) [ R R
Buter I R U

Butyl alcohol (or n-butanol)

Calcium chloride

Calcum hycrae | 805620 | e | e | e |
Carbolc acid [ I I .
Castor ol IR R I
Chirie L2 I R I
Chloroorm | erees ] e e

Citic acid I T T N
A I T R
Creosols | B0 |k e | e |
A2 20 R R
I X N IR I
A I U
I IEZE T I N
Disel s I I N
LA S AN I R
IECIEZ TR I I
Einylamine IS A T R
A2 2 R I
Fertiiers
| e e | e
Fuels I I .
Gas ol I I . T
Glyoern
Glools
IR R I
I I I T

Hydrogen peroxide / *

Concentrated boric acid

Concentrated laundry soda

Crystallisable acetic acid
Cyclohexane

Cyclohexanon

Diacetone alcohol

Dibutyl phtalate

Dioctylphtalate

Ethyl acetate

Ethylene dichloride

Fixing agents

Formaldehyde)

Hair-curling products
Household detergents
Hydraulic oils (petrol)

ok ok

Not recommended  Average * Good **  Vlery good ***
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This table provides only general information. Be careful ! Glove resist-
ance is influenced by other factors such as temperature, chemical
product concentration, thickness, immersion time, and others.

For specific use conditions, we recommend testing the glove prior to
use.

PVC vinyl

A R R
L A R R
A I R R
I T I N
A S R
| oss | e | e | o |
LT T I R
T R R
A R R
s e | | e |
Napna A I R
I R R
2 I IR T
(AR R
A N B
Ok 00 I X I N
e TR T N
Pt o A I R R
A R R
A R R R
AR R R R
| Toisos | e | e | o |
Pty I I R R
Quck e
Sicats
s | e | e | e |
| erios | e | e | e |
" Tesisos | e | e | e |
A I R B
Sypena A I R
Searc i e | e | e ||
T o A R R R
| wss | e |- |
R T I N
Trinitrotoluol A
e A R R R
Tupanie AR I R R
A N B
et A I N R
e A R R

Zinc sulphate 7733-02-0 Hohk ok Hokk

Isobutyl ketone

Lubricating oils

Methyl acetate

Methy! ethyl ketone
Methyl salicylate
Methylaniline
Methylene chloride
Milk and dairy products

Mono ethanol amine

Nickel chloride
Nitrate of potassium
Nitrohydrochloric acid

Non-alcoholic beverages

Petroleum ether
Petroleum spirit
Phosphates of calcium
Polyester resins
Potassium acetate
Potassium carbonate
Potassium cyanide

Potassium phosphates

Sodium bicarbonate
Sodium carbonate
Sodium chlorite

Sodium phosphates

Sulphites, bisulphites, hyposulphites

THF = tetrahydrofurane

Tributyl phosphate

Tricresyl phosphate:

Washing powders




EN

TECHNICAL INFORMATION

INFORMAZIONI TECNICHE




INTERNATIONAL MAINTENANCE
CODE FOR ARTICLES

TEXTILE

No treatment.

Moderate treatment.

|||X

Very light treatment.

Maximum temperature 40°C. Normal mechanical t reatment. Normal tempe-
rature rinsing. Normal spinning.

Maximum temperature 40°C. Reduced mechanical t reatment. Rinse at
gradually decreasing temperature. Reduced spinning.

Wash by hand. No machine washing. Maximum temperature 40°C.
Treat with care.

Do not wash. Treat with care when wet.

NEEE

DRYING

Can be dried in rotating drum dryer. Normal program.

Can be dried in rotating drum dryer. Moderate, low temperature program

Do not dry in rotating drum dryer.

|| e\
wiole

CHLORINATION

Chlorination (chlorine bleach).

Chlorination possible solely in cold, diluted solution.

No chlorination.

% B> >

Iron at the maximum iron sole plate temperature of 200°C.

Iron at the maximum iron sole plate temperature of 150°C.

Iron at maximum iron sole plate temperature of 110°C.
Steam treatment presents risks.

Do not iron. Steam treatment is forbidden.

X B B

DRY-CLEANING

Dry cleaning. The circle stands for dry-cleaning for textile articles (Leather and
fur articles are excluded). It contains information on the various dry cleaning
treatments.

Dry-cleaning prohibited.

® O

6

N




TECHNICAL INFORMATION

INFORMAZIONI TECNICHE

CHEMICAL

PROTECTIVE CLOTHING
EN14126 B PROTECTION PROTECTIVE
CLOTHING AGAINST INFECTIVE

AGENTS

This standard specifies the requirements and test methods concerning
reusable protective clothing for limited use providing protection against
infective agents.

Associated with standards for protective clothing against chemical
products, the letter B is added after the garment type.

Examples: TYPE 6-B / TYPE 5-B / TYPE 4-B/ TYPE 3-B

Requirements for chemical protection clothing offering limited perfor-
mance against liquid chemical products (type 6 equipment), including
clothing for partial body protection (Type PB [6]).

This standard sets out the minimum requirements for limited use and
reusable limited performance chemical protective clothing. Limited use
chemical protective clothing is intended for use in cases of a potential
exposure to light sprays, liquid aerosols or low-pressure, low-vol-
ume splashes, against which a complete liquid permeation barrier (at

the molecular level) is not required.
6 TYPE 5 FOR USE AGAINST

SOLID PARTICLES
Performance requirements for protective clothing against chemical
products offering full body protection against air-borne solid particu-
lates (type 5 clothing).
This standard sets out the minimum requirements for chemical protec-
tion clothing resisting penetration of solid particulates suspended in air
(type 5). This clothing offers full body protection, including the torso,
arms and legs, such as one or two-piece coveralls, with or without hood
or face-shield, with or without foot protection.

» PROTECTIVE CLOTHING
AGAINST LIQUID CHEMICALS

EN13034
TYPE 6

EN13982-1 > PROTECTIVE CLOTHING

EN14605 »> PROTECTIVE CLOTHING
TYPE 4 AGAINST LIQUID CHEMICALS
TYPE 3

Requirements for chemical protection clothing with liquid-tight (type
3) or spray-tight (type 4) connections, including items providing only
partial body protection (types PB [3] and PB [4]).

This standard sets out the minimum requirements for the following
types of limited use and re-useable chemical protective clothing:

- Clothing protecting the full body with liquid-tight connections between
the various clothing parts (Type 3: liquid-tight clothing) ;

EN

- Clothing protecting the full body with spray-tight connections between
the various clothing parts (Type 4: spray-tight clothing) ;

Note: These standards were formerly entitled EN1512 (Type 4) and
EN1511 (Type 3).

TYPE
STANDARD CHEMICAL PROTECTION

EN13034 6 Against splashes
EN13982-1 5 Against dust (asbestos)
EN14605 4 Against mists
EN14605 3 Against sprays

EXAMPLES OF APPLICATIONS
. Level of
Applications :
pp protectlon
Work Maintenance Fouling Category | / Non PPE
. . Exposure to hazardous chemical Type 6
gL =i substances and particles Type 5
Asbestos abatement / removal . ) )
(dust > 1 micron) Contact with particles or fibres Type 5
Agriculture and horticulture (Handling
of herbicides / pesticides / fungicides / | Contact with harmful elements Type 4
fertilizers. ..)
. ) Contact with low-concentrate
Paint spraying (Solvents) 261050/S Type 4
. . ) o Contact with high concentrate
Paint spraying (Preparation / Mixing) aer0s0lS Type 3
Laboratories / Chemical Industries Projection of chemical products Type 3
- - Type 4-B
Emergency / Rescue Personnel Bacteriological contamination Type 3B
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General

performance

Tests &
Specific
performance

Internal pressure

Level of protection

x| x| x|-|-1-1-1-

Performance Leak to interior XX [ X -] --]-
requirements Penetration by a jet of liquid E T B T DO I I
for the whole
garment Penetration by a spray -l - - - XX -] -
Against solid particles -l -l - -] - X -
Penetration by a spray == =l===]=] %
Abrasion / Tearing /
Perforation / Seams KL XX XXX X)X
Perfqrmance Resistance to tensile strength | X | X | X | X | X [ X X
requirements or( pegitance to flame o o xcx e  x]x
the CO'nStltuent Resistance to cracking by X x x| x| x| x|x
materials of the | bending
arment Resistance to cracking by
g bending at -30°C KX XX X)X
Resistance to permeation
according to: KX XX | x]X
Resistance to penetration X
by liquids
Impermeability to liquids X

a - When the protection equipment only protects certain parts of the body (torso, arms,
legs), only the performance requirements for the constituent materials of the garment

(repulsion)

are required (type 6, 4 and 3).
b - Applicable for suits whose respiratory mask is separate and removable.

HEAT PROTECTIVE
CLOTHING

TASOUB

&

EN11611
A1 Class 2

» PROTECTION USED
IN WELDING AND ALLIED

PROCESSES
This standard sets out the performance re-
quirements for protective clothing for use by
operators in welding and allied processes with
comparable risks.
This type of protective clothing is intended to

protect the wearer against molten metal splash, short contact with
flame and UV radiation. It is intended to be worn at ambient tempera-
ture, continuously for up to 8 hours.

protection against low risks during welding techniques and situations producing
fewer projections and low radiant heat

m protection against higher risks during welding techniques and situations producing

more projections and a higher radiant heat.
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MAICO
EN14116

&)

3/501/75

Indice:1/20r3

Nb : Number of washes
TO : Service temperature
I : Industrial wash

> PROTECTION AGAINST
HEAT AND FLAME

This standard sets out the performance re-
quirements for limited flame spread materials
and material assemblies used in protective
clothing. Limited flame spread materials and
material assemblies are used to make pro-
tective clothing in order to reduce the risks of
flammability of the garment and the dangers
it may cause. They are suitable for protection
against accidental contact with small igniting

flames, in conditions with no significant heat danger.

MATERIALS

index 1

index 2

index 3

TONC3
EN11612

&

A1B1CIDIETX

MAICO
EN531

&

AB1C1XX

MATERIALS WHICH DO NOT SPREAD FLAME...

...but which may form a hole on contact with a flame
...and do not form a hole on contact with a flame

...and do not form a hole on contact with a flame.
They also give only limited after-flame (< 2s)

> PROTECTION FOR WORKERS
EXPOSED TO HEAT

Protection against heat and flame.

These standards specify the performance

requirements of materials and protective

clothing against heat and flames. They ap-

ply to clothing made of soft material, de-

signed to protect the human body except

the hands against heat and/ or flame.

Tested are:

TESTS m PERFORMANCES

Limited flame spread
Convective heat

Radiant heat

Molten aluminium splash
Molten metal splash

Contact heat

A At anad/ or A2
B B1to B3
C CltoC4
D D1toD3
E E1to E3
F F1toF3



TECHNICAL INFORMATION

INFORMAZIONI TECNICHE

TECHNICAL PROTECTIVE
CLOTHING

EN340 » GENERAL REQUIREMENTS

Reference standard, not for use alone, but only in association with an-
other standard containing the protection performance requirements.
This standard specifies general performance requirements for ergo-
nomics, innocuousness, size designation, durability, ageing, compat-
ibility and marking of protective clothing and the information to be sup-
plied by the manufacturer with the protective clothing.

EN471 > HIGH VISIBILITY CLOTHING

=

This standard specifies the requirements for protective clothing aiming
to signal the presence of the wearer visually, so that he may be detect-
ed and seen in hazardous situations, in all conditions of daylight, and
night under illumination of car headlights.

There are three classes of high-visibility clothing. Each class must have
minimum surfaces of visible material constituting the garment; the
higher the class, the more visible the garment:

CLASS 3
0.80 m?

CLASS 2
0.50 m?
013 m?

CLASS 1
0.14m?

Background material (Fluorescent)

Retroreflective material (Bands) 0.20 m? 0.10 m?

Background material:

Yellow, orange/red or red fluorescent material intended to be highly
conspicuous.

Retroreflective material:

Classified into 2 levels. The highest level of retroreflection gives the
best contrast and visibility of high-visibility clothing seen in darkness,
under headlamps.

Marking :
STRADA X : Class of high visibility surface (from 1. to 3)
ENATA X : Performance level of the retro-reflective ma-
terial (1 to 2)
3.2
EN13356 > VISUAL ACCESSORIES

FOR NON PROFESSIONAL USE
This standard specifies optical performance requirements for accesso-
ries that are worn, attached to, or carried by individuals and designed
for non-professional use. The visualization accessories conforming to
this standard are intended to visually indicate the presence of the user
when illuminated by vehicle headlights on unlit roads. This standard
does not apply to clothing.

EN

> PROTECTION FOR
OF HAND-HELD CHAINSAWS

[on EN381

This standard specifies the requirements to be used to assess the re-
sistance of protective clothing to cutting by hand-held chainsaws. It is
divided into several parts:

EN381-5  Specifies the requirements for leg protectors.

EN381-7  Specifies the requirements for protective gloves.
EN381-9  Specifies the requirements for protective gaiters.
EN381-11 Specifies the requirements for upper body protectors.

The cut tests are conducted using 4 chain speeds:

16 m/s Class 0
20 m/s Class 1
24 m/s Class 2
28 m/s Class 3

The protective zone on leg protectors is coded using three letters A, B
or G, corresponding to the coverage surface of the cut-proof material
(Type A, Type B or Type C).

Marking:
EPICEA 3 MELEZE 3
EN381-11 EN381-5
Class 0 Type A - Class 1

EN1073-2 > PROTECTIVE CLOTHING
AGAINST RADIOACTIVE
CONTAMINATION

This standard specifies the requirements and test methods for non ven-
tilated protective clothing against radioactive contamination in the form
of particles. Clothing of this type is designed only to protect the body,
the arms and the legs of the wearer, but it may be used with accesso-
ries that protect other parts of the wearer’s body (for example, boots,
gloves, respiratory protective device - APR).
The garments are classified according to their nominal protection fac-
tor (ratio between the concentration of test particles in the ambient
atmosphere and the concentration of test particles inside the garment),
determined in relation to the total inward leakage (ratio between the
concentrations of test particles insider the garment and inside the test
chamber).

The classes are as follows:

NOMINAL PROTECTION FACTOR

3 500
2 50
1 5
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EN1149-5 > PROTECTIVE CLOTHING
TO DISSIPATE STATIC

@ ELECTRICITY

This European Standard specifies requirements for materials and the
design of protective electrostatic dissipation clothing used in conjunc-
tion with a grounded system in order to prevent incendiary discharges.
WARNING: These requirements may be insufficient in oxygen enriched
flammable environments. This standard is not applicable for protection
against mains voltages.

The control of undesirable static electricity on the person is often nec-
essary.

The electrostatic potential may, indeed, have serious consequences on
the charged individual, because it can be high enough to cause dan-
gerous sparks.

After a risk assessment, the wearing of protective electrical dissipation
clothing may be necessary. The use of clothing certified according to
EN1149-5 is then adapted.

The ATEX Directive 1999/92/EC, in its Annex II-A-2.3, requests that
workers be equipped with work clothes made of materials that do not
produce electrostatic discharges that can ignite explosive environments.

The electrostatic potential can also affect equipment sensitive to elec-
tric discharge. And antistatic clothing are often used on electronic man-
ufacturing sites, assembling semiconductors for example. Finally, they
are used on sites with controlled atmospheres such as automotive paint
workshops, to avoid the emission of particles that may be deposited on
the body paint.

The antistatic charge dissipation can be provided by a process limiting
the build up of charge, or by adding carbon or metal wires. People
wearing protective electrostatic charge dissipation clothing must always
be grounded with a resistance of less than 108Q, for example, by wear-
ing appropriate footwear such as the safety shoes stated in EN ISO
20345, or by other suitable means.
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FOUL WEATHER
PROTECTIVE CLOTHING
» PROTECTIVE CLOTHING

@ EN342
AGAINST COLD

This standard specifies the requirements and performance test meth-
ods for protective clothing against cold at temperatures lower than
-5°C (cold store / extreme cold workers).

There are two types of garment:

Garments: covering part of the body, e.g. parka, jacket, coat.

Suits: covering the whole body (trunk + legs), e.g. coveralls, parka &
dungarees.

» PROTECTIVE CLOTHING
AGAINST COOL ENVIRONMENTS
This standard specifies the requirements and performance test meth-
ods for protective garments (vests, jackets, coats, trousers) against cool
environments.
These garments are for use in moderate low temperatures (-5°C and
over) to protect against local body cooling and are not only for outdoor
use such as in the construction industry, but may also be used for
indoor activities, such as in the food processing industry.
These garments are not always necessarily made of air impermeable
or watertight materials. Therefore, in this European standard, these re-

quirements are optional.
> PROTECTIVE CLOTHING

@ EN343
AGAINST RAIN

This standard specifies the requirements and test methods applicable
to the materials and seams of protective clothing against foul weather
(for example precipitation in the form of rain or snow), fog and ground
humidity.

EN14058

TESTS

Code | EN343 | EN342 | EN14058
Class of thermal resistance R . . X
(in m? K/W) o
Class of water vapour resistance R X
(in (m?.Pa)/W) o
Class of air permeability
(in mm/s) AP - X (optional)
Resistance to water penetratio WP X X X
(in Pa) (optional) (optional)
Resultant effective thermal insulation /
(in m?. o . X (optional)
Measured on a moving manikin P
Effective thermal insulation /
(in m? K/W) cle o 5
Measured on a stationary manikin (optional (optional)
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o THERMAL RESISTANCE (Rct) IN M2.K/W :
Measurement of the thermal insulation provided.
Divided into 3 classes (from 1 to 3) from the least insulating to the
most insulating. The higher the value, the greater the thermal insu-
lation.

o WATER VAPOUR RESISTANCE (Ret) IN (M2.PA)/W :

Measures the evaporative resistance, i.e. the product’s obstacle to
the passage of water vapour, or the barrier it offers to evaporation of
transpiration on the surface of the skin. The higher a product’s water
vapour resistance, the greater this product’s barrier to the passage of
water vapour: A breathing product has a low water vapour resistance.
Divided into 3 classes (from 1 to 3) from the least breathable to the
most breathable.

¢ AIR PERMEABILITY (AP) IN mm/s :
Determines the complex’s permeability to air.
Divided into 3 classes (from 1 to 3) from the least airtight to the most
airtight.

e RESISTANCE TO WATER PENETRATION (WP) IN PASCAL :

Measurement of the outer material and seams’ resistance to wa-
ter penetration under a water pressure of (980+/-50) Pa/min.
Divided into 3 levels (1 to 3) from the least impermeable to the most
impermeable.

e 'ISOLATION THERMIQUE RESULTANTE DE BASE :
Measured on moving dummy (/,,.) or on non moving dummy (/_,).
The thermal insulation coefficient, expressed in m>.K/W, is used to
determine the optimum usage temperature of the garment in relation
to the individual’s activity and his exposure time.
Thermal insulation is measured with undergarments of type :
- (B) for ensembles (Undershirt with long sleeves, long underpants,
socks, bootee + thermojacket, thermopants, knitted gloves, balacla-
va)
- (R) for garments (Undershirt with long sleeves, long underpants,
socks, bootees, jacket, trousers, shirt, knitted gloves, balaclava)
- ((C) provided by the manufacturer

AMBIENT TEMPERATURE CONDITIONS FOR HEAT BALANCE FOR
DIFFERENT LEVELS OF ACTIVITY AND EXPOSURE DURATIONS

ACTIVITY

Very light Wearer moving Wearer moving

Standard Stationary standing lightly medium

applicable 75 W/m? 115 W/m? 170 W/m?

Lol

EN14058 0.170 19°C 11°C 11°C 2C 0c 9
EN14058 0.230 15°C 5C 5C 5C gC |-19C
EN342 0.310 1°C -2C 1°C A5C | -19C |-32C
EN342 0.390 7C 10°C 8'C 25'C 28°C | -45C
EN342 0.470 Je -17°C -15°C -35°C -38°C |-58C
EN342 0.540 -3'C 25°C 22°C 440 -49°C | -70C
EN342 0.620 -7'C 32C | -29C | -54C | -60°C |-83C

EN

Marking:

@ EN14058

X Class of heat resistance, R,

X : Class of air permeability, AP (Optional)

X : Class of resistance to water penetration
WP (Optional)

X/ of the garment (Optional)

cler

X/, dof the garment (Optional)

@ EN342

X
X (undergarment B/C/R) : / of the garment
X (undergarment B/C/R) : /_ of the garment
(Optional)

3
X
X : Class of air permeability, AP

X : Class of resistance to water penetration WP (Optional)

EN343

X : Resistance to water penetration, Wp
X : Water vapour resistance, R,

LARVIK
EN14058

3

3

X
0.270 m2.K/W

X

NORDLAND
EN342 0.705m2KW (B)

EN400
EN343

S
|
EN14404 >  KNEE PROTECTION

This European Standard provides the requirements and test methods
for protective knee devices used by people that have kneel to carry out
their work. This standard does not apply to the knee protection that are
medical devices and are designed for sport.

KNEE PROTECTION

Type 1 | Knee protection independent of other product and attached around the leg

Tupe 2 Plastic foam or other padding inserted in the pockets of trousers or permanently
p attached to the trousers

Toe 3 Devices that are not attached to the body but implemented during the movement of the
yp user. They can be provided for each knee or both knees together

Protection of one or both knees, part of devices with additional functions, such as

helping to stand or kneel. The knees protection can be worn on the body or inde-

Type 4
¥ pendently
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SAFETY SHOES-BOOTS

STANDARDS

EN IS0 20344
This standard defines the test methods for safety footwear, protective
footwear, and occupational shoes.

[t may be used only in conjunction with standards EN ISO 20345 and EN
ISO 20347, which specify the requirements for the shoes as a function
of specific levels of risk involved.

EN IS0 20345 P> Specification for safety
footwear for the workplace.

In reference to standard EN ISO 20344, this European standard defines
the basic and the additional (optional) requirements for safety footwear
for the workplace, marked «S».

The safety shoe is equipped with safety toe caps designed to withstand
a maximum impact of 200 joules and crushing up to 15 kN.

THE PARTS OF A SHOE

Padding
Ankle protection

Stiffener

Heel protection
Shock Absorption

Insole Shank

68

Puncture resistant sole Sock

EN IS0 20347 P Specification for occupational

shoes marked «0».

These shoes are different from safety/protective footwear in that they
have no protective toe cap for impact and crushing.

EN ISO 61340-4-3

This standard specifies the requirements and tests for electrostatic
shoes with specific applications. It describes the test methods used to
determine the electrical resistance of shoes used to control the electro-
static potential of the user's workstation.

Tongue + Bellows tongue

Upper (upper part of the shoe)

Scuff cap

Protective toe cap

Outsole with studs (portion in
contact with the ground)
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SIZE CORRESPONDANCE TABLE

Europe 35 36 37 38 39 40 4 42 43 44 45 46 47 48
UK 2 3 4 5 6 6 7 8 9 10 1012 11 12 13
Cm 231 237 24.4 251 25.7 26.4 27.1 278 28.4 29.1 29.7 30.3 31.0 31.6

* SB OR S1 TO S5 OR SBH (SAFETY FOOTWEAR) * 0B OR 01 TO 05 OR OBH (OCCUPATIONAL SHOES)

CLASS 1 or 2 ] EN IS0 20345 | EN IS0 20347
ALL MATERIALS SB : basic properties 0B : basic properties
CLASS 1 $1 : basic properties plus: 01 : basic properties plus:
. - closed back - closed back
Leather shoes and other materials, except rubber or polymer shoes  Aiks e  hydrocarbon-resistant sole
- energy absorbing heel - anti-static
- outsole resistance against hydrocarbons - energy absorbing heel
$2 : the same as S1 plus: 02 : the same as 01 plus:
- waterproof - waterproof
$3: the same as S2 plus: 03 : the same as 02 plus:
- puncture resistant sole - puncture resistant sole
- studded sole - studded sole
CLASS 2 S4 : basic properties plus: 04 : basic properties plus:
- closed back - anti-stat
All rubber shoes (fully cured) or all polymer (fully moulded) } gr%??statiic ; :ﬂelrgyaalgsorbmg heel

- energy absorbing heel
- outsole resistance against hydrocarbons

S5 : the same as S4 plus: 05 : the same as 04 plus:

- puncture resistant sole - puncture resistant sole

- studded sole - studded sole
HYBRID SHOES SBH : properties specific to hybrid safety shoess OBH : properties specific to hybrid work shoes
Rubber foot (fully cured) or all polymer (fully moulded) / Top leather
upper and other materials

SYMBOLS FOR INDIVIDUAL SPECIFICATIONS RESISTANCE TO SLIPPING
Puncture resistant sole p Floor types m

Electrical properties :
. Hard industrial floors, for indoor use SRA

Conductive shoe © (such as food industry tiled flooring)
Antistatic shoe A

. Hard industrial type floors for indoor or outdoor uses SRB
Insulating shoe See EN50321 (paint or resin type flooring in industry)
Resistance to aggressive environments :

Whole shoe ,

Heat-insulated sole HI All types of hard floors for multiple uses indoors or outdoors SRC
Sole insulated against cold Cl

Energy absorbing heel E

Water-resistant of the whole shoe (waterproof shoes in WR
leather and other materials, class 1)

Metatarsal impact protection M
Ankle protection AN
Cut-resistant upper CR

Resistance of the rod penetration and water absorption WRU
(shoes in leather and other materials, class 1)

Contact-heat resistant outsole HRO

Qutsole

Oil-resistant outsole FO
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